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Impresora 3D resina
Anycubic Photon Mono M7

Volumen de construccién
Dimensiones del producto
Dimensiones del embalaje

Peso neto
Velocidad de impresién

Altura de la capa
Pantalla LCD

Resolucién de impresién
Resolucion del eje X/Y
Fuente de luz

Uniformidad de luz
Intensidad de la luz
Pelicula de estreno
Nivelacién de mdaquina
Pantalla de visualizacién
Software de corte
Transferencia de archivos
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223*126*230 mm
312*315%520 mm
620*395*395mm
12 kg

Resina estandar, altura de capa de
0,7 mm: velocidad de pico de 90 mm/h.

Resina de alta velocidad, altura de capa
de 0,7 mm: velocidad de pico de 150 mm/h

20,01 mm

LCD monocromatico de 10,1 pulgadas
14K

16,8%24,8 um

Fuente de luz COB + lente Fresnel +
algoritmo de uniformidad de luz

>90%

4500+ 10 % yW/cm?

Pelicula ACF mejorada

Sin nivelacion

Pantalla de control a color de 4,3 pulgadas
Taller de fotones

USB y WiFiy aplicacion Anycubic

Contacto

=< info@arrowti3d.com
R arrowti3d.com



Anycubic Photon Mono M7

90 mm/h para resinas estandar uniformes | Sistermna éptico de alta precision 14K | Impresién inteligente por flujo

0.1mm Thickness Testing Pioneer

I 20mm/h

Standard/Resin

I 150mm/h

High-Speed/Resin 2.0
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Cadahazde [uz es precisoy uniforme

El sisterna de fuente de luz COB, combinado con lentes Fresnel y
reflectores frontales controla con precision cada haz de luz dentro de un
[” angulo de 3%

Control de luz preciso

Equipado con un algoritmo de uniformidad de la luz, la uniformidad de la
luz en la pamtalla es =90%, logra errores de predsion del modelo de + 0,01-
0,05 mm y garantiza una consistencia de impresién de cara completa.

Una combinacién perfecta parasu
creatividad

Pantalla de exposicién de alta resolucion 14K

La pantalla de exposicion 14K de 10,1 pulgadas cuenta con una resolucion

de 13312*5120 con pixeles del eje XY muy detallados, gue miden solo

16,8%24,8 micdrones. Mfrece un didmetro de formacdén minimo de 0,15 mm

y un diametro de salida minimo de 0,25mm.

Luces dinamicas apagadas

Con un algoritmo de compensacion de apagado, ajusta el iempo de

apagado segin el drea de exposicidn y el flujo de resing, lo que garantiza

una exposicidn y un desprendimiento exitosos de [as capas, lo que
aumenta la tasa de éxitoide la impresién.
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Deteccion de impresion fallida

{Cuando =e detectan problemas como separacitn de capas, caidade la
parteinferior o despr?ndimientos durante la impresidn, la maguina pausa

autornaticamente el proceso y emite un recordatoric emergente. Esto
permite realizar ajustes oportunos, e;lyritando |z pérdida de tiempo y resina.
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Deteccion de residuos en el tanque deresina
Detecta residuos sdlidos dentro del tangue de resinay, q.!_grta rapidamente
allusuario con una ventana emergente para evitar dafios en la pantalla
debido a descuidos de inspecdon rnﬂ.
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Detecddn del estado de instalacion de la plataforma

Evaltie rapidarmente el estado de fnstala::_iién de la plataforma. En caso de
r - | - - -
anomallas, un recordatario Qm&rg'enlte salicita ajustes oportunos.
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Gestion de lavida (til de la pelicula de estreno

Supervise automaticamente el niimero de veces que se despessa la pelicula
de liberaddn, Alllegar a 45.000 veces, se.recuerda a los usuarios que la
reemplacen rapidamérite para evitar fallas de impresi@nipasteriores
debido a la dismin ucii‘#: dehe?glrm'ie r0 declanpelienla de liberacion.
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Detecdion del nivel de resina
Cuando el nivel de resina en el tanque esta por debajo de la cantidad

necesaria para laimpresion de corte, se recuerda a los usuarios que deben

| e
rellenarlo rapidamente.
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Deteadidn del estado de conexién de componentes

Verifique automaticamente el estado de la pelicula de liberacion y la
unidad de ;aumllena_dl_de.msina.
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Curvas de deteccion en tiempo real en estado de impresion

Presentacion y monitereo entiempoireal del area de impresion y publicacion de datos de cada capa del modelo
durante la impresion.

Rrial-tlires clata display
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Anycubic APP: Impresién 3D con un
solo toque

Admire rareas remotas desde PCy la aplicacidn Anyecubic, v USB para
impresion sin conexién. Admite operaciones completas de impresién

3D en la aplicacién Anycubic.




