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Ficha
Técnica

Caparazón
Chasis

Velocidad máxima de impresión
Aceleración máxima

Flujo máximo del hotend
Precisión de impresión

Espesor de la capa
Método de nivelación

Volumen de construcción (An × Pr × Al)
Filamento compatible

Cámara de monitoreo de cámara
Sensor de agotamiento de filamento
Recuperación de pérdida de energía

Extrusora
Boquilla

Extremo caliente
Temperatura máxima del extremo caliente

Placa de construcción
Temperatura máxima de la cama caliente

Actualización de firmware OTA
Idioma

Software de corte
Formato de entrada

Formato de salida
Dimensiones de la impresora

Peso neto
Peso bruto

Voltaje de entrada
Filtro de aire

Ventilación
Conectividad

Máxima potencia

Cerrado (metal y vidrio)
Aluminio fundido a presión
500 mm/s
20.000 mm/s²
32 mm³/s
±0,1 mm
0,1-0,4 mm (recomendado 0,2 mm)
Nivelación automática
256 × 256 × 256 mm
Filamentos reforzados con fibra de carbono/vidrio /PLA/PET-
G/ABS/ASA/TPU/PET/PC/PA
Sí
Sí
Sí
Extrusora directa de doble engranaje de acero endurecido
Boquilla de acero endurecido en latón de 0,4 mm (incluida) 
0,2/0,6/0,8/1,0 mm (opcional)
Todo de metal
320 °C
Placa de doble cara específica para PLA y PEI texturizada
110 °C
Sí
Inglés, francés, alemán, ruso, italiano, español, japonés, chino
Cortadora ELEGOO (recomendada), Orca, Cura
STL, OBJ, 3MF, STP
Código G
398 × 404 × 490 mm
17,5 kilogramos
21 kilogramos
100-240 VCA, 50/60 Hz
Ventilador incorporado para refrigeración, Ventilador auxiliar 
incorporado para refrigeración, Cámara de temperatura regulada por 
ventilador, Ventilador en hotend.
Filtro de carbón activado
USB Y WI-FI
1100 W a 220 V, 350 W a 110 V
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