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LA EMPRESA

CIPAX LIMITADA

Comercializadora y contratista orientada al suministro de
equipos y materiales para la industriay la mineria.

Este catadlogo presenta una gama de aceros inoxidables,
tuberias, barras, perfiles, bridas, conexiones y productos
complementarios.

Consulte con CIPAX Limitada por cotizaciones, disponibilidad
y condiciones de suministro para su proyecto.

ACEROS INOXIDABLES
TUBERIAS Y CONEXIONES
SUMINISTROS INDUSTRIALES



CONTENIDO

Los Aceros Inoxidables son aceros cuya principal caracteristica es la elevada resistencia a la corrosion,
que le otorga el Cromo (Cr) en su composicion. Para que un acero comun pueda ser inoxidable debe
poseer en su composicion un minimo de Cromo del 10.5%, este porcentaje es necesario para poder
formar la capa pasiva de Oxido de Cromo (CrO2) que lo protege de agentes corrosivos. Ademas de la
formacidn de la capa pasiva que le otorga el cromo al acero comun, su afinidad con el oxigeno (02) evita
que se produzca la corrosion del hierro.

Resistencia a la Corrosion del Acero Inoxidable

Lapropiedad mas importante del Acero Inoxidable, es suresistencia a la corrosidn, pero...

:Que le proporciona la resistencia a la corrosion?

Una Pelicula Pasiva de Oxido de Cromo
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La capa pasiva se genera al adicionar un 10.5% de Cromo como minimo a un acero comun.

Sin embargo, esta capa pasiva puede ser afectada por elementos que contengan Cloro (Cl), Bromao (Br),
Yodo (Y), o Fluor (F) (Grupo de los halégenos), y producir corrosion por picadura.

Algunos Aceros Inoxidables contienen ademas de Cromo otros elementos aleantes que le otorgan
caracteristicas especiales, como el niguel que mejora la conformabilidad, soldabilidad y la resistencia a
la corrosion en medios humedos; el molibdeno que mejora la resistencia a |la corrosion por picadura

producida por sustancias que contengan algun elemento del grupo de los halégenos, como la soda
causticaolalejia.




LA EMPRESA

1219%mm 15246mm 1526mm
Espesor X 1300mm :: 1500mm i ‘;’
LA - X e X el
2838mm J048mm A096mm
(mm) " | 2000mm | o nn | s000mm | .

4" =81 15 %107 5" =20

1800mm
X
A000mm

Acabado Grado

304/304 L 3.0-50.0 | . | : _ ' | . . :
3167316 L 45-50.0 | . | s | = | B !
110 5 1.0 - 25.0 . - " = c
i 3105 0 - 25.C | | | |
253IMA 6.0 -20.0 . . i ! =

=
xare
] 1
= |k

i

DUPLEX 23045

| 41003 (CROMGARD®] | 3.0-120 | ’ ‘
201 0.4-30 | -
04-05 | = | B | - - A
0.4 . .

304/304 L 07 | =

s 3.0- 60 . . . . :
8 -0 ;
0.4 -0.9 .
1.0 . . .
316/316 L 12 |
1.5-25 . . .
0

BA | 430
BA-PVC 430 v 1 T 1 T
201 | 05-15 | - |

N&-BVC | S | oB20 | o+ [ . | :

430 | me-12 ] = | o ] .

* Otras dimensiones a pedido

* Aplicaciones segun grado en pagina 18-19




ASTM A312 / ASME SA312
TUBERIAS CON COSTURA ACERO INOXIDABLE (WELDED PIPE)

NPS | TP 304 / 304L | TP3/316L |
| IPulgl [ SEH ES | SCH 105 | SCH 405 | SCH 105 | SCH 405
| 14" | : * :
¥ 3|l.8.l ¥
12"
E

EE
X3
Tuberias con pruebas de presion hidrostatica L2 |
para conduccién de fluidos a altas y bajas | 21%"|
temperaturas para la industria minera, petrolera, — g —1
agricola, quimica, eléctrica, etc. e 2ol

* Otras dimensiones a pedido . | 18

* Longitud de pieza: 6.00m . | 5o |

ASTM A312 / ASME SA312
TUBERIAS SIN COSTURA ACERO INOXIDABLE (SEAMLESS PIPE)

L NPS | TP304/304L | TP314/a16L I
| (Pulgl | SCH 10S | SCH40S | SCH80S | SCH 105 | SCH 405 | SCH BOS
IS . . : x
! :IJIEL 4 - 4
Foail S = T o . 1
1" = ' ' i
| 1/4° R | & + : -
L 11/2 T - ' ' :
21/2" A . s = | [T
Para trabajos en altas y bajas - ? | i
temperaturas y conduccionde . . = i o
fluidos corrosivos a altas 5" 'O LA i 7l
presiones. e . RY . VIS
g .

" 0irgs dimensiones a pedido,

T




ASTM Ab54

TUBOS REDONDGS, CUADRADOS Y RECTANGULARES
CON COSTURA (WLD) ACERO INOXIDABLE (TUBE)

REDONDO

G oD | TP201] _ TP304
Tubos de seccion circular, cuadrada y (Pulg] [ 1 5mm | 0.7mm [ 0.9mm| 1.0mm] 1.2mm| 1.5mm]| Z.0mm
rectangular con acabados para 3/8" | .
aplicaciones estructurales, arquitectura, 2" |

muebleriay decoracion. 5/8"
314
78"

li" +
1 '|-'H'.
1 1/4°
|1 12|

1 34

Drnension exdenor _TF‘ 201 | - ‘|_'F‘ 304 S : |
Pug/mml [ 1.5mm | 1.0mm | 1.2mm[1.5mm | 2.0mm | 3.0mm
1727 W2
Ha" 2347
1" x

RIAEE 1,.".?."'_
L0.0 x 40.0
vz x|
40.0 x 60.0

80.0 x 80.0
e

RECTANGULAR

Dimensién exterior | SRR 1, i
[mm] | 1.2mm | 1.5mm | 2.0mm | 3.0mm
10 x 20 .

10 x50
15 %30
20 x40
25 x50
30 x &0
A0 x &0
40 x BO

50 = 100

* Diras dimensiones a pedido

* Disponible en acabados Hairling; Brillanle y Grit

* Lonaitud de pieza: &:.00 m



ASTM A270 / ASME SA270
TUBOS SANITARIOSCON COSTURA ACERO INOXIDABLE (WELDED TUBE)

Tubos con pulido interior segun norma y prueba de presion hidrostatica para conduccion de alimentos,
bebidas, jugos, pulpas y otras sustancias para el consumo humano, usados en la industria alimentaria
y farmacéutica.

TP304/304L [TP316/316L]

Acabado Interior Acabado Exterior 00 [Pulgl T .
| 1.2mm | 1.5mm | 1.5mm
I’
1142

Desde 0.25 ra hasta Pulido mecanico - — - — —
0.8 RA max GRIT 180 (0.80 RA max) 2
[Pulida) [Pulide mecanico) 3

4’ =
* Otras dimensiones-a pedido * Longitud de pieza: 6.10 m

ASTM A249 [ ASME SA249

TUBOS PARA INTERCAMBIADORES CON COSTURA (WLD)
ACERO INOXIDABLE (TUBE)

Tubos con prueba de presion hidrostatica para la conduccion y propiedades mecanicas especiales
como el abocinado, pestaneado, dobléz inverso para poder ser deformados o colocados en placas
(espejos) paralafabricacion de intercambiadores de calor.

TP 304/ 304 L | TPant
Acabhado Longitud 00 (Pulg) [ aua | 21
! 1.2mm | 1.5mm { 1.5mm
610 m | 11/2
AP (I 1) B0 m 11/2°
F lindustria T -
T " 10.0 117
BA [Recocido Brillantse| 0.60 m ! L P s
510 m | v
&10m _ 2WE

* Dtras dimensiones a pedido



ASTM A269 / ASME SA269
TUBO SIN COSTURA ACERO INOXIDABLE (SEAMLESS TUBING)

Tubos con prueba de presion hidrostatica para la conduccion y propiedades mecanicas especiales para
poder ser deformados o colocados en placas (espejos) para la fabricacion de intercambiadores de calor,
radiadores y condensadores.

TP 304/304 | TPA14/316 L
oo |Pulg| I
1.5mm 0.%mm 1.2mm 1.5mm
1/4
3"
1/2
34
TP 304304 L TF316/316 L
00 [mml
1.0mm 1.5mm 1. 0mm 2.0mm
& 0mm
B.Omm
10.0mm
14.0mm

* Otras dimensiones a pedido * Oepanible en longitud de 6,10 m * Dispanible en acabads AP (Industrial] y BA [Récotida brllartel



ASTM A276
BARRAS REDONDAS DE ACERO INOXIDABLE (ROUND BAR)

TIPO DE FABRICACION: ESTIRADO AL FRIO Y PULIDO, DESCO ZADO Y PULIDO

DIAMETRO [Pulgadas]

Grade | o | 5327 | 3pem | e | 5,“-6}“: e | e | uze | sne | s | an 7ae | 1*
| 3:18mmi| (3.97mm)| 4.76mem}| 6 38men| {7.74mm]| (% S3mm | (1.1 tmm | [12.7mmi | 114 29mmi| (15.88mm)| 19.05mm}| (22.22mml| (25 4men]
201 | - | e || . | . :
aoaanat| « | o | | o[ [ o | o | o | ] | - :
lawsiael| = | o+ | . | || — . | | 5 | . )
| at0s | | ¢ | = o | i

TIPD DE FABRICACION: DESCORTEZADO Y PULIDO

DIAMETRO |Pulgadas)

Brado | 1 yer | 1 | v 1| v | 2 [ o [ove | 2awe | o Tave | sawr | &
:!:-E -'-'-'-_'.n'.r'-:.'fil 75 "rﬂliIS-'. '?Jn"rlllilfﬁ 'nvf-!:a'.a'. .'.E!"-H'-"]EI Elr'ml:l"-'.'-' 15mm]| [63.5mmi| [69.B5mm]) (76.2mmm] | (BB 2mm]) |95, 25mm]] {101.4mm]
304 . ¢ | - - . . : : . .
la0s30sl| « | o+ | - . . . . . .
.3],;,,-'31,5,|_. . . . i . . . . . . . . . .
| ai0s | | ' i )

TIPO DE FABRICACION: TORNEADOD O FORJADOD

DIAMETRO [Pulgadas]

: ' I
Grado 414" Ly & A4 5" 5 1/4" A & 1/2" B 10" y
| 1V07.95mml [ [134:3mml | (F20.45mm] 127mml | 1133.35mm] | [¥52.4mm] | [B650mm] | {203 2mm] |125&mm] 30 B
304/304L . . . . . . . . : :
3N&/36L n ’ . % - 7 ’
* Tolerancia sequn norma ASTM A484, HT, H11, DINTD13 * Longitud de pieza [menor & 47): 6.00 m

* Corte a medida a-partir de 1” de diametro * Longitud de pieza Imayor a 4": 3.00 m a5.00:m




ASTM A276
BARRAS REDONDAS DE ACERO INOXIDABLE (ROUND BAR)

TIPO DE FABRICACION: ESTIRADO AL FRIO ¥ PULIDO, DESCORTEZADO ¥ PULIDO

DIAMETRO [mm]

Grado
2.0mm 5.0mm &.0mm 8.0mm 10.0mm 12.0mm 15.0mm 19.0mm | 20.0mm Z2.0mm
304/304L ] . . . . . . . ]
343160 . .

TIPD DE FABRICACION: DESCORTEZADO ¥ PULIDO

DIAMETRO {mm]

Grado
28.0mm | 30.0mm: | 31.0mm | 32.0mm | 40.0mm | 45.0mm | B80.0mm | B5.0mm | F0.0mm | 100.0mm
J04/304L . . . . =
314/3141 . . . .

TIPO DE FABRICACION: TORNEADO O FORJADO

DIAMETRO [mm)

Grado
100 | 121.0mm | 1295 | 1300mm | 1330mm | 1440mm | 155.5mm | 1885mm | 191.0mm | 193.0mm | Z300mm | Z500mm | 281.5mm
304/304L . . . .
36f315L0 . . . . . - . . . = )
* Tolerancia segan norma ASTM A4B4, HP, H11, DIN1013 * Longitud de pieza {menora4™|: 6.00 m

* Corte a medida a partir de 1" de diamotro * Longitud de pieza Imayera §7]: 3.00 ma 5.00 m




ASTM A270 / ASME SA270
TUBOS SANITARIOSCON COSTURA ACERO INOXIDABLE (WELDED TUBE)

CUADRADAS

TIPO DE FABRICACION: ESTIRADO AL FRIO ¥ PULIDO

MEDIDA [Pulgadal i
Hrada 5/16" 3/8" 12 5/8" 3L 78 k 13/8" | 112 2°
7. fdrmmi) 19.53mm| 112 Tmm) [15.BBmm] | [19.08mm] | [22.322mm] 125 &mml |34 92mm) | 138, 1mml 50, Bramn

304/304L | ' T e |
| 316/316L |
MEDIDA [mm]

Grad | [
L ?.0mm 12.0mm 22.0mm 35.0mm 40.0mm 50.0mm

304304 |
3e/ieL |

HEXAGONALES

TIPO DE FABRICACION: ESTIRADO AL FRIO Y PULIDO

. MEDIDA [Pulgada] |

e e | 51t | 3/ 112 1" Ve | v | vz | aswe | @

I&.35mm) |7 8bmm) 9. 53mm) 112, Tmm) 25 dmim) |28.58mm) |38, 75mmi) 138 1mirnl |k A 5rrm) |50 Brmm
| 304/304L |
J14/3141
MEDIDA [mm] |
Grz

e 17.0mm 35.0mm 40.0mm ‘

304/304L

* Otras dimensiones a pedido  * Longitud de pieza: 6.00 m




ASTM A269 / ASME SA269
TUBO SIN COSTURA ACERO INOXIDABLE (SEAMLESS TUBING)

i Alas Igunlé,";
Grado Espesor [Pulg) Emﬂni?r' 3/4" i | e 2 2| 3 | &
|[19.05men] (25, 4mmi {131, 75mm] (38 tmml| (50.8mm) (63 Smm] | [762mml |(101.6mm]
T T (T T ) WS ——
304/304L AL | 476 | | . | . . |,
1747 635 | . . . . . [ *
516" [ 794 | | [ [ ' [ [
3/8" | 952 |
1/8" | 3175 | i
- 316" | 476 | i
J16/3161 e T 515 T
5/16" | 793
[ eea | | | T T - [ ]
Alas lguates
Grado Espeasor [mml [ | T —i= -|F B R
20mm I 25mm | 30mim | 40mem | S0mm &0mm | &5mm | 75mm | B0mm | 100mm
| - , . , .
' 3.0 ' ' | ' | '
4.0 ’ ’ [ = || = [ »
104/306L | 5.0 ' ' f ' '
I 6.0 I : E I I . | I +
80 AN RN S S N IS [ T
9.0 ' !
N6/36L | 3.0 ' ' ' ' ' ' | '
6.0 |

* Longitud de pigza: 6.00 m



Estructuras, Soportes, Marcos para la Industria Alimenticia, Arquitectura, Quimica, Petroquimica

| Ancho
Espesor | Espesor
Grado {Pulg {rnrmil 3" i 11/4"° | W& 2 2 3" 4"
19 05enm] 25.4mml 131, 75mml |38 1mml 150 Brrirn ] 143 5mml |7&2rmm) 11070 &mm)
1/8” 3.175 . . . . .
314" 4,76 . . . . .
304/304L 1/4" 5.35 . . . . . . .
516" | 7.54 + ’ . e '
3e 7.5 R D - ' x y '
12" l 12.7 . . . g
34" |15 * [
314" " iﬁ . .
1/8* &35 . .
J16/316L 5."1'-‘ 703 e A
a/g" 953 | " . .
i 12.7 .
Ancho
Grado Espesor | [ i
= Imm)] 25mm | 30mm | Bmm | 40mm | 50mm | &5mm | 75mm | 100mm | 150mm
30 | TN I R N I
_ﬁ_ﬂ. N w .
304/304L g0 | . p
160 | ; ’
20,0 .
40 . 1
4.0 . . .
9.0 » .
= e [t e
10.0 .
.]16.-"31&L 12 D = &
. i, AT t e
140 | » | |
25.0 .

* Longitud de pieza: 6.00 m




ASTM A182
BRIDAS DE ACERO INOXIDABLE (FORGED FLANGE)

il T. SLIP-ON [ANILLD] [TLap JOINT |
NPS [Pulg) | Fa04 fF'mf.L '_ F316 / F316L r‘ma / F304L

CLASE 150 CLASE 300 CLASE 150 CLASE300 | CLASE 150

/2"
34"

12°
TS

&

T _

20° =

* Disponible en terminacion: RE; RAICED FACE ICARA REALZADA] FF: FLAT FAGE [CARA PLANAI

| _ T. BLIND [CIEGAI T. THREADED (ROSCADA] |
NPS [Pulg) ' F304 [ F304L F316 /F316L | F304/F304L | F314/F314L
CLASE 150 CLASE 300 | CLASE 150 | CLASE 300 | CLASE 150 CLASE 150
- T. CIEGA

/2" [ .
4" .
e r— | = L —
RS I T N
27- [ . . | . .
21/2° |
= ;
4" . .
=
.ﬁ“ =" ‘_ .
8" ' . 2y ]

7 il W

:___ = = . 1_ : R
147 . . |

A L

18" . |
20° 1 .

\RA REALZADAI FF: FLAT FACE (CARA PLANA|

T. ROSCADA



ASTM A182
BRIDAS DE ACERO INOXIDABLE (FORGED FLANGE)

| T. SOCKET WELDING [ENCHUFE O ENBONADO|
NPS (Pulg] | F304 / FA04L ' F316 / F316L
| CLASE 150 | CLASE 150 | CLASE3J00 | CLASE300 | CLASE1S0 | CLASE150 | CLASE300 | CLASE 300 |
| SCH40 | SCHBO | SCH40 | SCHBO | SCH40 | SCHBO | SCH4D | ScHeo |
12"
34
-~
11/4°

X

. WELDING NECK [CUELLOI
NPS [Pulg) F304 / F304L EE?& / F31sL

["CLASE 150 | CLASE 150 | CLASE 150 | CLASE 300 | CLASE 300| CLASE 150 | CLASE 150 | CLASE 150 | CLASE 200 | CLASE 300 |
SCHI0D | SCH&0 | SCH80 | SCH40 | SCHBD | SCHID | SCH&D | SCHBD | SCH&D | SCHSO

1/2"
34

11/4"
112 . | . . .
21/2"

1
3
5
=
8

II:I.'.
12"
14"
16"

* Bisporible en terminacion: RF: RAICED FACE ICARAREALZADA| / FF: FLAT FACE [CARA PLANA]

ASTM A351
BRIDAS DE ACERO INOXIDABLE (CAST FLANGE)

T. BACKUP RING [RESPALDO]
CF8M (316}

SDR 7 SOR 11 SOR 13.5
CLASENS0 | CLASE150 | CLASE150 |

Bridas usadas para tuberia HDPE



ASTM A403
CONEXIONES PARA SOLDADURA A TOPE DE ACERO INOXIDABLE

CAP [TAPA) CODO 45°
NPS [Pulg) WP 304 L WP 316 L ' WP 304 L WP 316 L

SCH 105 SCH&DS SCH 105 SCH &05 SCH &S SCH 105 SCH 405 5CH 105 SCH 405

LS | | |

38" | | .

v | e « ] _

34 | . = g ! . . ’
e |+ | * | e« | =+ | F = | * 1
R I R T . .

= . . I N I
21/ | | I » . |

3" . . . . _ .

31/2 . .

5 _ i _

6" - - .

107 . . . . .

= ! S S | -

Tlﬁ" : L [ ¥ 1 1 | I ~ [ M I -
2 | ! | | | | |
18"

21}-. - r - " - r - r
247 | ' | ] . . | | . 2

CODO 90° ' TEE
NPS |Pulgl WP 304 L WP 316L WP 304 L WP 314L

SCH 55 SCH 105 SCH 405 SCH 105 SCH 405 SCH BS SCH 106 I SCH40S | SCH 10 SCH 405
_ 174"
I
| 12 | . | . | . | .
34"

T | e | == | = [
1z | ' ' |
=
21/2°
- « o= ] = |




ASTM A4Q3

CONEXIONES PARA SOLDADURA A TOPE DE ACERO INOXIDABLE
(BUTT WELDING FITTINGS)

STUB END (COLLARINE]

SCH AS SCH 105 SCH &05 SCH 105 SCH &05 |

14" [ . |

S I I R —
/2" . _ . | . .
34" . .

- | | |
11/4" [ ' . ' . . ' .
11/2" [

2 ! |
21/2° . . .
3
31z

‘I'." L - -
=

=

= :
10°

147 M

16"

18°

20"

24"

REDUCCION CONCENTRICA

NPS [Pulg) N H';JF'.HIU_-ELII_ .- | : WP316L :
SEH 55 | SCH 105 | SCH 405 | SCHSS SCH 105 SCH 405
yr = il = =
X1 ! ! ! {
i & I Ky | " | : | . | . -

21/2" X 1"
21/2° X1 1/2°
212" X2t |
X1 [ [ . ' . ' ' .
i & B il | ' 5 ' . |
T - - ' : j : f f .
& X112° | . [ } ' ‘ '
& X2 [ .
4 X21/2"
X3 T
e
o
T
X2
g X212 | .
b x 3"
XA
4" X 5

el unwn | ol e

Dimensiones seqgin ANSI B 16.%



ASTM AL03 == -

CONEXIONES PARA SOLDADURA A TOPE DE ACERO INOXIDABLE :
(BUTT WELDING FITTINGS)

REDUCCION CONCENTRICA

MNPS [Pulg) WP 304 L WP 316 L
SCH 55 SCH 105 SCH A0S SCHES SCH 105 SCH 405
8" X 4" _ " . .

e | | |

8" X 4" f .

10" X 4 _ .

o 1

10" X 6 _

10" X 8° _ .

12" % 5" 1

12" x 6° f ' ' .

12° X 8" ' [ '

12" X 107

| REDUCCION EXCENTRICA TEE REDUCCION
NPS [Pulg) | WP 304 L | wPasL | WP304L | wp3sL |
SCHA55 | SCH05 | SCH&05 | SCH105 | SCH40S | SCHES | SCH 105 | SCH 405 | SCH 105 | SCHA05 .
x| B |« ] T T |« ]
X112 '
212X 1"
212" X11/2"
212X |
3 X1 I & | & J__ 5 /5« | I | e | = 1 s
S | | . | | | | | |
T
L o B P
I |
“x212 | e : : « (| : .
e | . | | | | |
"X 3" [ . ]
= | L . | | -
T | . | . | ! .
' x21/2 |
x|

o tn|en|en |

6" X 4" . ' . | . ' . | . | . ' .
EK&' : e | - | s [ - | - | - | -
87 X5 ! z ! z | : ! = | ' ! z ! = ! | |

10° X 47 : ! + } 4 1 I

10°X 5.". | | = 1 : | = 1 . 1 | = | :

10" X 6 f 1
10°x8" | L& L & I % ] | =

12" x 5 '

P

12" X 8"

12" X 10"

Dimensionas seqgin ANSIB 149



GRADOS DE ACE

TIPO BRADO _
C si | Mn P 5 Ni Cr Mo p
201" DA0 | « 075 |85-100] <008 | =0.015| 1.0-15 [150-17.0 0.10 -
Cailed] S5 | <0dh | <00 (€00 ] © 000 00500 [0 150 - =
Al - 0.070 < .75 < 200 | =0.045 | < 0.030 |BO-105 |17.5-19.5 = [
304 L <0030 | <075 | <200 | <0.045 | < 0.030 [B0-120175-195 5
304 H DO0L-010] <075 | <200 | <0045 | < 0030 |B0O-120{17.5-195
31 <0080 | <075 | « 200 | <0045 < 0030 [10.0-14.0|160-18.0| 20-30 G
sl <0030 | <075 | <200 | < 0.045 | < 0.030 |10.0-14.0{160-180 | 2.0-3.0 <
36T <0080 | <075 | <200 | <0045 | < 0.030 10.0-14,0/160-18.0| 2.0-30 <L
a2 <0080 | =075 | =200 | =0.045 | = 0030 [9.0-120 |17.0-190 <
3z M D.04 - 0.10 D75 | <200 | <0045 | < 0.030|9.0-120|17.0-19.0 “ I
AUSTENITICOS
095 < 0.080 D75 | < 200 |- 0.045 | < 0.030 [12.0-15.0|22.0 - 24.0
310 <025 | =150 | <200 | <0.045 | =< 0.030 19.0-22.0{24.0-26.0
ACEROS
INOXIDABLES
305 <0080 | =150 Z00 | = 0.045 | < 0.030 [t19.0-22.0/24.0-26.0
4 o080 (1.50-250| = 2.00 < 0,045 | = 0.030 19.0-22.0|24.0 - 24.0
904 L <0020 | =070 | =200 | <0030 | < 0010 [240-260/19.0-21.0 | 40-5.0
Z5OMA  |D05-0.10/1.40-200| < OB0 | < 0.040 | = 0.030 10.0-12.0(300-220 0.14-
2545M0 = 0.020 0,80 100 | < 0030 | < 0.0 [¥75-185{19.5-205 | &0-45 |0018
MARTENSITICOS 431 <020 | <100 | <1.00 | <0040 | < 0:000 [1.25-250|15.0-17.0
409 <0030 | = 100 100 | < 0040 | = 0020 <050 [105-117 <0
541003 <0030 | < 1.00 1 < 0040 | <0030 | < 1.50 |105-125 <D
FERRITICOS
430 %012 | =100 | <100 | <0040 [« 0030 <075 |140-180
434 | <0080 | <1.00 | <100 | <0040 | <0030 <050 |160-180|075-1.25|
439 < D030 < 1.00 < 1.00 < 0080 | = 0030 | <050 (17.0-1%.0 o [
DUPLEX 2304 | = 0030 | <100 | <200 | <0040 | < 0030 | 30-55 |2165-245 | 0.05-04 | 0.05.
DUPLEX DUPLEX 2205 | < 0030 | <100 | < 200 0.030 | < 0.020 | 4.5-45 [220-230( 30-35 | 0.4
DUPLEX 2507 | = 0.030 | = 0.80 1.20 | <0035 | <0020 | 60-80 (24.0-260| 30-50 | 0.24-
ALLOY20 | <0060 | =100 | <200 | = 0.045 | = 0035 [32.0-38.0{190-210| Z0-30
ACEROS ALEACION
ESPECIALES | NIOUEL/MOLIBOEND
ALLOY22 | <0015 | <DB0 | <050 | < 0.020 | < 0.020 | Batance (20.0-225|125-145




RO INOXIDABLE

Composicion Quimica [%]

Otros

Aplicaciones

Cu: 1,50min « 2.0max

Arquitectura de Inleriores, Enchapadas de asconsores, Electrodoméstices, Equipos de Cocina
Refrigeracidn, Uhensiliosy Vasgas

Industria Alimenticia, Construccion y Decoracian,

Industria Alimenticia, Construccidny Decotaciin, Industria Quimica, Criagénica y Calderas.

Industria Alimentici, Construccion y Decoracion, Indusiria Quimica, Cripgénica ¥ Calderas
Carbong condrolads para asequear un bumn process de soldadura

industria Dujmica, Petroguimica, Calderas. Tuberias y Tangues donde existe gran esfuerzo
mecaniceaallas lemperaturas

.10

Indusiriz Duimics, Petroguimica, Industria del Papel, Mineria, Tintoreris dande el ambiente a3
corrosiv

.10

Industrin Quimica, Petroguimica, ndustria del Papel, Minerly, Tintoreriy donde el amibdenie es
corrosive. Carbana controlado para asagurar un buen procesa de soldadura:

Ti; 0.70max. SIC+N]min

Indusinz Duimica, Petroguimica, Industria del Papel;, Minena, Tintoreria donde el amblente es
corrosmn. Grano eslabilizado para evitar corrosion miorgranulan

Tit 0. 70max. SIC+NImin

Industria Alimenticia, industria Quirnica, Criogénica y Calderas. Grano estabilizado para ewtar
corrositn infergranular

.10

Tit 0.70max. &1C+MNlmin

Industria Quimica, Petroquimica, Calderas, Tuberias y Tanques donde existe gran eshuerzo
mechnico aaltas lemperaturds. Granoestabilizodo para evitar corrosidmintergranulor

Excolente resistencia a altas lemperaturds hasta 1030%. Hornos de purilicacien de oro. Partes de
Hornos como Gnlas transpariadoras, rl;h|I|1l|:|-..|Mr.~:.'n. de los guemadores, los soportes relractarns,
verdiladores, cestos, bandejas para sostener pieras paquafas. Industrias ds procesos quimicos
para conlener acidos concentrades calienies, amoniaco y diaxido de azulre. Carbono controlado
paraasegurar un buen proceso de soidadura

Excelenle resistencia a aitas temperaturas hasta 11507 Parles de Homos coma cinlas
transportadoras, rodilios, plegas de los quemadoros, los soportes relractanos, ventiladoeros,
ceslos, bandéjas para soslener pleras poquehas. Resisfoncias Eléctiricas,

Excelentes resistencia a altas bemperaturas hasta 1150% Hormos de purificacién de oo, Partes de
Hormos como cintas-transportadoeras; rodillos, piezas de los guemadores, los sopories refractorios,;
wenliladores, crslos, l,l.'rndq.:'. parn soslener pesss peoguends. Industres de procosos quimcas
para contener doddes concentrados calienies, amaenisco y diddido de azulre. Carbono controlado
paraasagurar un buen proceso de soldadura

Excelents resisiencia a altas lemporaturas hasta 1150°, Manos desprendimiznio de matenal que
on el AIST310 0 3105 por el alto contenido de silicio. Hornos de purificacidn deoro. Partes de Hornos
como cinlas transportadoras, rodillos, pezes de los quemadores, los soportes refractarios,
wenlibadoras, cotlas, l,l:lhﬂn’.j':. para soslenor pietes poguondas, Indusings de procosos qguimicos
para contenar Acides concentrades calientes, amontaco y didrido de azufre. Carbono controdado
para asegurar un buen proceso de soldadura.

Cu: 1,70min - 2.00max

Eqpuspes da produccidn de bcides y fertillizantes, Excelente resisioncia a allas tomperaturas

-0.22

Ce: 0.03min = 0.08max.

Cu: 0:530mim - 1.00max;

Excolonte resmslencia o altas lemperaturas hasta 1150°. Usado especialmente o trabajo ciclico,
cuando el cambie de temperatura &5 drastice. Partes de Hornos como cintas fransportadoras,
rodilles, piezas de los quemadores, los soportes refractarios; ventiladores, cestos; bandejas para
sosloner piezas pequenas.

Procesamiento de alimentes y equipos para el procesamiento de quimicos, Produccion dz petrolzo.
Mamejo de agua salada, Lavadores para desulluracion di gases de combustion

Pigzas que necesiton ol resistencia mecdnica: Ejes para bombas.

030

Ti: 0.50max, &(C+Mimin. MNb: 0.17max

SHenciador de aulomdviles, tubos de escape, catalitadores, equipos agricolas, contenedores,
perchas colechor de escape.

030

Indusiraa Arucarern, Vagones de Tren, Estructuras externas, Muy buena allernaliva en reemplazo
de estructurasgshanizadas.

Arquitecturs de Interiores, Enchapados de ascensores, Electrodomeésticos, Equipos de Cocina:
Relrigzracidn, Utensilios, Vasijas

Partes de elactrodomesticas que S8 requiere para embutido ptﬂ‘ii‘.ll'l'liﬂ Lavaderos.

030

TieNb: 0. 75max. 0.20+&1C+N]min, Al: 0.15max.

Tubos de escape para autormdviles. Tubos para intercambiadores de calor,

0.20

Cu- 0.05min = 0od0max.

Por lo general reemplaza al 304 y 374 2! posaor mayer resistencis mecanica. Recipientes de
presan, Industng Amenlic, Industra I:’.Jp-clq il

020

032

Cu: 0.50max:

Recipientes de presion, Tangues, Tuberiss ¢ Infercamnbiadores de Calor en la industria de
procesamiento de guimbicos. Digestores de pulpa y papel, equipes de Blangueamiento, Piezas que
redquseran ||Jl'."r2'-|l'p'l'ﬂ'il'5.|("l'll:lﬂ contra la corrasidn aumentada

Equspos para la indusiria del petriles. Plantas de desalinizacion, coferias de aliapresian para agua
marina. Componente mecanicos y estructurales, partes de alta resisténcia y fuerza. Plataformas
Marinas.

Cu: 3.0min - &.0max
Ch+Ta: 8.0xCmin - 1.00maxW: 2. 5min - 3.5max

Procesos larmacéulicos, de plisticos [Hubel, orgdnicos y de quimicos pesados. Equipos para

decapado de melales. Equipos de procesamisnto de pelrogquimica

Fa: 2.0min - &.0max
Co: 2.5max
V: 0.35max

Depuradores de gasas de combustidn. Sistemas de cloracian, Sislemas para el decapade con dcido,
Depurador de didxido de azufre, Produccion de pesticidas y otros agroguimices, Plantas para ¢l
blanquoode pulpa y papel




ASTM A351

CONEXIONES ROSCADAS DE ACERO INOXIDABLE

PRESION: CL 150

CODO 45° CODO 90° COPLA COPLA REDUCCION
NPS [Pulg]
TP 304 P36 TP 304 IP3th TP 304 P34 TP 304 [ TR 314
4 I i : | |
3/8" -
1/2° " . r
e . !' -
= ~
T -
2 . —
" . .
21/2" . Tl .
13 . . [ . . o .
1z ' [ A
4" = - -
g . : . Pl .
8" i [
10" . ’ ’
12 ' . .
14" .
16" I ! r
18" = |
20" i . A 1
22" i T -
NIPLE TAPON HEMBRA TAPGN MACHD TEE UNION UNIVERSAL |
NPS [Pulg] n N . J
paos | Teme | Teas | teae | e | teate | Teane | TRae | TRam Tp:u.:'1
14" I | =y
38 . " . ) &
1z . . o
" . .
- i " " .
i . ;
1 172" | .
7" . . :
21/2" . . . .
33 . .
‘II.'2" L] |
5" ’ i ' ) A Al
é" F - 1] -
a" . » - - L] L] Tl | -
?{I" — = L - L - -
12" “ Dl | . 8 .
14" .
T . .
> : |
2_3 w T
22" .




ASTM A182

CONEXIONES FORJADAS DE ACERO INOXIDABLE (ROSCADAS Y SOCKET WELD)

PRESION: CL 3000, CL 6000

CODO 45 COoDO 90° COPLA COPLA REDUCCION
NPS [Pulg]

F 304 F3is Fang Falé F 204 Fais F 304 Falh

1/4"
/8"
12"
als"
1
11/4"
1 1/2°
7
2177
7
31z
o
=
4
=
10"
12
16"
w | - ] 1 | __' _' _' ]
@ 0t = | = i

22" :

Dimensiones segun ANS| 814,11

TAPOMN HEMBRA TAPON MACHO TEE TEE REDUCCION ‘
NPS [Pulgl
|
[
[

F 304 Fas F 304 Fals F 304 F31a F 304 Fals

4"
3/8" o
/2 | | .
3/4" . I .




ASTM A182

CONEXIONES FORJADAS DE ACERO INOXIDABLES

PRESION: CL 3000, CL 6000

THREDOLET LUMION UNIVERSAL WELDOLET
NPS [Pulg)

Fab& F 316 F 304 F31a F 304 F31é

/4"

a/Mm"

1/2"

34"

11/47

112"




NUESTRA EXPERIENCIA EN ACEROS INOXIDABLES ESPECIALES,
ALEACIONES ESPECIALES Y OTROS

PLANCHAS Y/0 BOBINAS

FORMATOS {mm x mm|
Tipo de Aleacidn Mo Grado 1 [ [ _
yi/o Aplicacian a 1200 X 2400 1219 X w.rmf 1500 X 3000 | 1500 X 4000 1800 X 4000 2000 X 4000
mim mim mim mm mmi M
Aceros de Baja Aleacion | A-242 | Grupo 1, 2y 3ICOR-TEN) . . . .
Resistenles a la TR | : T T 1 T T T
Corrosion Atmosferica | A588 | Gr AICOR-TENB) | | L e |
A-283 Grado C . . . .
Aceros al Carbono para [ A-515|  Gréd 70 | . . . . 1 .
Recipientes de Presidn  }—— | - | L ! ! | |
A-514 Gr &0, 70 . . . . .
Acero Aleado al Mo para | A-704 GrA ByC .. s .
Recipientes de Presion
304000 . . .
J0&H | . . . . | .
3N, 321H . . .
Aceros Inoxidables - = . .
Austeniticos Especiales RH: T - T T
31éH | = e ___38
L 3173 e AR .
UNS 5312541254 SMO] | . ’ | . . .
30%, 3095 . . | .
Aceros Inoxidables 310, 3105, 310H ! ! 2 ! 2 ! :
Austenilicas para A-240 |  314IWN 14841 | | T | a |
Altas Temparnturns 757 MA [UNS 530815] i . .
204L . . "
430000 . . »
Aceras Inoxidabies 4k . . .
Ferriticos Especiales = ! ! ! !
UNS 541003 E . .
Aceros Inoxidables 410 | [ (5| .
Ferriticos Utilitarios ICR12 . * | -
CROMGARD E . .
Aceros Inoxidables L ais | DN | - 0 il
Martensiticos 417 . .
UNS S32304 [DUPLEX 2304) . . .
Aceros Inoxidables UNS 532205 |DUPLEX 2205] . . .
Daplex o
UNS 532705 [DUPLEX 2507 . . .




~ NUESTRA EXPERIENCIA EN ACEROS INOXIDABLES ESPECIALES,

ALEACIONES ESPECIALES Y OTROS

TUBERIAS CON Y SIN COSTURA PARA CONDUCCION DE FLUIDDS

Tipo de Aleacion
y/o Aplicacion

Aceros de Baja Aleacion
Resistenfes a la
Carrosion Atmaosférica

Aceros Inoxidables
Austeniticos

Acoros Inoxidables
Diplex

Grado

P11 [Clase 1, 2y 3
P 22 (Clase 1 ¥ 3]
~ TP304H

TR 321/ 321H
~ TP309S
TP 3105
253 MA

SCH
10

UNS 31254 (254 SMO)
| 904L _
| UNS 32304 [DUPLEX 2304]|

A-790 | UNS 32205 [DUPLEX 2205}

UNS 32750 [DUPLEX 2507)

L

SCH

&0

SCHEDULE ICEDULAS]

SCH
&l

T

SCH

100

SCH
120

SCH SCH
140 160

Aleacion Al Niguel /
Miguel-Cobalto

Aleacien Al Niguel- Cromo

|B-619 /| UNS NO6022 [ALLOY 22] |

| B-622 | yns N10276 [ALLOY 276) |
B-468/ UNS NOBO20 [ALLOY 20]
B-729

I Titanio f Aleacidn Al Titanio [ B-BA1 [

Tipo de Aleacidn
/o Aplicacian

Acerps de Baja Aleacidn

Aceros Inoxidables

MNiguel / Croma
Miguel [ Cobre

Gr2,Gr12

BRIDAS FORJADAS [FORGED FLANGE]

Norma

Grado

F 304H

A=240

F11iClase %, 2y3)

CLASE
150

T.S5LIP-ON

CLASE
300

CLASE
400

CLASE
00

F 22 (Clase | y 3l

F 44 (254 SMO]

F 53 [DUPLEX 2507

F 60 [DUPLEX 2205

| F 20 [ALLOY 20]

B-564

_UNS NO4400 [MONEL 400]

-

-

-




NUESTRA EXPERIENCIA EN ACEROS INOXIDABLES ESPECIALES,
ALEACIONES ESPECIALES Y OTROS

. WELDING NECK I. CIEGA

Morma CLASE | CLASE | CLASE | CLASE | CLASE

ASTM Grado 150 Anc 600 0 1500 |CLASE | CLASE | CLASE | CLASE
s SCH SCH SCH SCH SCH 158 00 &00 900

Tipo de Aleacion

N eaonds F11(Clase 1,2y3l
Baja Aleacion F 22 [Clase 1y 3]
F 304H . .
Aceros Inoxidables | A-187 F 44 [254 SMO) L= | -9 : =
F 53 [DUPLEX 2507

- _ F 40 [DUPLEX 2205

MNiguel / Cromo | _ F 20 [ALLOY 20] |

Miguel / Cabre | B-5&64 | UNS NO4400 IMONEL 400]

lpo de Aleacion Marma

Grado

CLASE 150 5CH 40780 CLASE 300 SCH 40/80

FiliClase 1,23
F 22 |Clase 1y 3]
F 304H
A-182 | F 44 (254 SMO)
F 53 [DUPLEX 2507|
F &0 [DUPLEX 2205|
| . F 20 [ALLOY 20}
Niguel / Cabre B-544 UNS NO4&DO [MONEL 400

Aceros de |5-.-'I_-:| .'".il_'.-'lf-"ill

A i
ACBEros incxXidables

hul{'.:.-._'l _-" Cromao

-




GAMA DE AUXILIARES QUIMICOS PARA SOLDADURA Y
TRATAMIENTO DE ACEROS INOXIDABLES

Aplicaciones

GENOX Procesos metalurgices de construccion. Montaje con acero
Gel Decapante | inoxidable.
DECAPANTES  + —1-
GENOX

B ;
Pickling Paste Montaje. Construccion.

Dascripcion

Genox Gel Decapante se utiliza para limpieza y decapado de soldaduras en
| aceros inoxidables y aleaciones especificas, en cualguier posicion de las
| mismas y a temperatura ambiente; puede ser utilizado a temperatura de
| hastas0°C post- seldadura,

GENOX | El fundamento principal para la utilizacién del Genox en los procesos
metalirgicos sobre los aceros inoxidables, es la necesidad de remaver la

Gel Decapante :
P superficie del metal empobrecida en cromo que resulta de soldaduras,

[GEL] . = :

I | cortes o tratamientos térmicos. Esta zona ﬁesmemrﬁ:‘la sera removida por
accion de la corrosion controlada que etectua el decapante y asi luego del
enjuague no solo quedara la superlicie limpia sino tambien preparada para
la pasivacion u oxidacign natural para recuperar la piel anticorrosiva de oxido

| decroma.
DECAPANTES T
La pasta decapante Genox Pickling Paste fue especialmente desarrollada
| para el tratamiento quimico de los Aceros inoxidables en los procesos de
| trabajo metalurgico: soldado, corte, amolado, etc
Suluncidn es la de remover la superficie metalica de Cromo pobre, los dxidos
GENDX de las soldaduras y otras contaminaciones para restaurar las condiciones
Pickling Paste propias de los aceros contra la corrosion
[PASTAI
Genox Pickling Paste es altamente eficaz para el decapado de las aleaciones
Austeniticas AISI 304, 308, 314 y Duplex [ = 22 Cr + 5 Ni + 2 Mo] resistentes al
atagque quimico. Su formulacion cumple la solicitud de a norma ASTM A-
380.
Presentacion
Tipo Mombre
P 1.25 kg 2 kg 10 kg 12.5 kg 20 kg 259 kg
GEMDX
- - -
Gel Decapante
DECAPANTES t
GEMNOX .
Pickling Paste




GAMA DE AUXILIARES QUIMICOS PARA SOLDADURA Y
TRATAMIENTO DE ACEROS INOXIDABLES

Aplicaciones

PASIVANTES

GENOX 383

Gel pasivante, impiador y descontaminante, exento de cloruros

La aplicacion de una fina capa de Genox 383 hara reaccionar al cromo del metal
base regenerando la pelicula de dxido de cromo original en horas.

Asise incrementara la resistencia del metal ala corrosién

GEMOX Protec

Eficaz limpiador desengrasante y protectivo para los aceros inoxidables
pulidos en equipos, tanques, estructurasy canerias de la industria alimenticia,
laboratoriosy arquitectura metalica.

LIMPIADORES Soluciona el Print Finger.
: Limpiador desengrasante y abrillantador para eguipos & instalaciones de
GENOX LaF acerosinoxidables enlaindustria alimenticiay arquitectura metalica.
Auxiliar guimico para la deteccion de los aceros inoxidables AISI 316y 3161, v
Duplex
MOLINSPECTOR La deteccidon os una identificacian cualitativa y funciona reaccionando ante [a
DETECCION presencia del molibdeno de la aleacion
FERRITECH Es una formulacidn quimica especifica utilizada para detectar contaminacion
ferritica en aceros inexidables austeniticos
Descripcian
PASIVANTES GENDX 383 Uso en Taller, Caldereria. Construccion de plantas industriales,
GENOX Protec Arguitectura mmirh;‘y L;qh.';ra:nrlmr,l Ir'tudrusrrua .u:.hmenrlcra. Behidas
LIMPIADORES - . antenimiento ni*._l_urmna I .
GENOX LOF rquitectura melalica. Laboratorios, Industria Alimenticia. Bebidas
Mantenimiento Institucional.
MOLINSPECTOR Fabrica. Comercio de Metales, Reconocimiento de Recortes y Chatarra
DETECCION :
FERRITECH Inspeccion de planta. Talleres. Constructoras. Montaje
Presentacidn
Tipo Nombre 50 | 100 | s00 [ 1+ | 5 | 30 | 200|125 | 2 10
B | cefml | cefml | cefmt | Mt | Ws | s | Us | kg | ka | kg
PASIVANTES GENOX 383 . . .
GENOX Protec . . . .
LIMPIADORES
GENDX LQF . . . .
_ MOLINSPECTOR ; - :
DETECCION

FERRITECH




SERVICIO DE CORTE POR
CHORRO DE AGUA

SERVICIO DE ROLADO DE
PLAMCHAS

SERVICIO DE DOBLEZ
DE PLANCHAS

SERVICIO DE ROSCADD
DE TUBERIAS

SERVICIO DE CORTE DE
PERFILES [BARRAS -
ANGULOS - PLATINAS)
SIERRA CINTA

SERVICIO DE GALVANIZADOD

DE PLAMCHAS, PERFILES
Y PIEZAS EN GENERAL.

SERVICIO DECCORTE DE
PLANCHAS POR PLASMA

SERVICIO DE PERFORADO
DE PLANCHAS

SERVICIO DE ESTRIADD
DE PLANCHAS

SERVICIO DE ACANALADD
DE PLANCHAS

SERVYICIO DE CORTE
DE TUBERIAS

SERVICIO DE RANURADO DE
TUBOS [CANAL VICTAULIC)

SERYICIO DE CORTE DE
PLANCHAS POR LASER



=R
ARBOMD

FABRICACION DE NIPLES

FABRICACION DE CANALES
PLEGADOGS "U™, "C7, "Z" EN
ACERO INOXIDABLE ¥
ACERD AL CARBOND

FABRICACION DE COCHES
¥ BANDEJAS PARA LA
INDUSTRIA DE LA
PANIFICACION

SERVICIO DE ANALISIS DE
COMPOSICION QUIMICA
FOR ESPECTROMETRIA
DE RAYOS "X

FABRICACION DE BRIDAS

FABRICACION DE
CONEXIONES DE
ALTA PRESION

FABRICACION DE TUBOS
CIEGOS Y FILTROS DE
ACERO INCXIDABLE Y
ACERO AL CARBONO

SERVICIO DE MECANIZADO
Y FABRICACION DE
PIEZAS EN GENERAL



PRESIONES DE TRABAJO PERMITIDAS PARA TUBERIA CON COSTURA ASTM A312 CALIDAD 304L SCH 55

| TEMPERATURE ;23; o [ f;t_a:n_‘___ 60 | 70 | 750 | 800 | es0 | 500 | 950 | 1000 vos0] 1100] 1150)] !m_n 1250| |mLumm.m 1450] 1500
MAXSTRESS mfm | 15800 14800| 14000 | 13700 | 135 :m:u 1300/ 1mu1mmm ?m|m__¢_3m__51m 4000{ 3200 2600 | 2100 |'rm11_n:q_mm 0 |
;ﬂ?trﬁk : T‘E? PRESIONES DE TRABAJO PERMITIDAS EN PSIG

; | ss [ 065 | 1809 | 1712] 1603 | 1517 148¢] 1463] 1441 1408 1307 ] 1289|1073 eus | 683 | 553 [ e33 [ 367 ] 202 [ 226 ] 18¢] 119] 108] 98 |
105| .083 | 2310 | 2188 | 2047 | 1937 | 1695 | 1868 | 1840 1798 | 1771 | 1645 |1370] 1079 872 | 704 | 553 | 443|360 | 291|235 152 138 | 125

; | 55 | 085 | 1447 | 1389 | 1283 1213 | 1187 | 1170 1153| 1127 | 1109 | 1031 | 858 676 | 546 | 442 | 347 | 277 | 225 | 182 | 147| 95 | &7 | 78 |
105| 083 | 1868 | 1749 | 1636 | 1549 | 1516 | 1494 | 1472 | 1439 | 1617 | 1317 | 1098| 863 | 697 | 564 | 443 | 354 | 288 | 232 188 122| 111 | 100

1 [ ss | 085 | 1156 | 1093 1024 | 969 | 948 | 934 | 920 | 900 | 886 | 823 | 835 | 540 435 | 353 | 277 | 221 | 180 | 145 118| 76 | 69 | 62 |
105| 109 | 1938 | 1834 | 1717 1825 1590 | 1567 | 1543 | 1509 | 1485 | 1381 | 1149] 905 | 731 | 592 | 484 | 371 | 302 | 264 | 197 128 ] 116 | 104

ml' 55 | 065 | 915 | 888 | 811 | 767 | 751 | 740 [ 729 | m3 | 702 | 652 | 543 azs| 3¢5 | 280 | 219 | 175 143 115] 93| 60 | 55 | a9 |

1105|109 | 1535 | 1452 1361 | 1287 | 1259 | 1241 1223| 1195 | 1177| 1094 | 910| 717| 579 | 4a9 | 368 | 294 [ 239 | 193] 18| 101 | 92 | 83 |

w.-" 55| 065 | 800 | 757 | 709 | a7 | es6 | 647 | 637 | 623 | 413 | 570 | 47| 374 | 302|244 | 192 [ 153 | 125|101 | 81 | 53| 48 | 43 |
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Los valores de Stress permitidas asadds, son coma mdica el apéndsoe A7 de Ly ANS! B31.3-1993 para tubos con costura ASTM A312
tenienda un factor de unidn de soldadura de B0
Las presiones de trabajo permitidas para cada medida reflejan al menes 12 ¥ % de tolerancia de espesor de pared del labricante.
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Las presiones de trabajo permitidas para cada medida reflejan ol menos 12 %5 % de tolerancia de espesor de pared del fabricante.



ANEXOS

PRESIONES DE TRABAJO PERMITIDAS PARA TUBERIA CON COSTURA ASTM A312 CALIDAD 316L SCH 55 Y SCH 105
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Los valores de Stress permitidos usados, son oomo indica ¢ apéndice “A” de la ANS! B31.3-1993 para tubos con costura ASTM A312
termsendo un faclor de unidn de soldadura de B0
Las presiones de trabajo permitidas para cada medida reflajan al menas 12 %: % de tolerancia de espesor de pared del labricante
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4051 133 ?:]hﬁ!?“r"‘.‘_— 2039 I‘?'.}‘:'|$-5"F 1827 1?ﬁ$i1dﬂ'}ﬁ 1713 1-('!71i'|$?ﬂ 1584 1h??i11'n‘f||"- 1246 '5'”.':? b&A| 496 | 354 .?5."1. 184 | 142

805 | 179 | 3183 | 2954 | 2744 | 2573| 2516 | 2458 | 2401 | 2363 | 2306 | 2249 |2192)2134| 2058( 1944|1677 1220| 89| 667 | 476 | 343 | 248 191
! | 405 | 140 'm?; 1830] 1700 | 1594| 1559 | 1522 1:.$Ei 1464 | 1:.?5'-‘..'5?3i‘.355-.1322 u':s?wm 1039 mg 555| 413 | 295 | 213| 153| 118
191 | 2690 | 2497| 2320 | 2175 2126 | 2078 2030 1997 1949 1901 | 1852 1804 1740|1643 1418|1031 77| 564 | 403 | 290 | 209 | 61
4051 145 wmi
805 | .200 | 2461 | 2284| 2122 1969 | 1945 1901 1857| 1827 1743 :739!1.595 1651|1592/ 1503| 1297| 943 | 693 516 | 368 | 265| 192 | 147
405|154 | 1916 | 1407] 1307 1226|1198 1171 | 1144|1126 | 1098 1071 1044l 1017 980 | 928 | 799 | sa1 | az7| 318! 227] 13| 118] 91
BOS| 218 ?1#&-:]??? 1850 | 1735 1494 | 1456 '|E'-'|';'|'!5"T":'| 1555 | 1516 | 1478|1639 1333513” 113 E:'? 604! 450 321 ':11 167 | 129
405 | 203 1;35"1532 1623| 1335| 1305 | 1275 1248 | 1226 | 1196 1188|1137 1mir1uaaimnal 670 | 633 | 465 346 | 247] 178] 129 | 99

! 276 nu'mm 1935 | 1814| 1774 | 1734 1m| 1667 | 1626 | 1586 | 1548]1503] 1 452/1371 1183 840 | é32| 470| 336 | 242| 175 | 134
5| 216 | 1443 |'1§§¢_"i27m_"?_;aw1'.';L'-mi}1'5:76;147“5@'1"1&.{5 1020 994 | 988 | 933 | 881 | 760 | 553 | 408| 302] 216 156] 112 86
| 300 | 2004 | 1860| 1728| 1620 | 1584 | 1548| 1512 1488 1452 | 1416 | 1380} 1344 1296|1224{ 1056 766 | 564 420 | 300| 216 | 156 | 120
I&DE] 226 13'.’1 | 1226 I:g?- '|':|-faB: ]U-‘-’IEI. 1020 797 | 961 I 357 [ ?.]H *HIJ- a8s Eﬁ_{_ ! Hn? &95 I EUHE ar? ?T? '|E'H- '|-"4'.:': H]ﬁ- 79
Iacs5| 316 | 1857 | 1725| 1603 | 1503 | 1469 | 1438 1402 1380 | 1347 1313 | 1280} 1247| 1202|1135 979 | 712 | 523 390 | 278| 200 145 | 111
Ml‘ﬁi 237 ].1:'31 1143 1082 995 | 973 | 951 Q9| 914 | 892 | BTO | B4H  A24 ?q¢|?-’,3 49 | 472 | 347 258| 184 | 133 | 96 T4
gos| 337 i | tass] e iais| ima issa] s | 1500 vaus | i [vamelvinal visatoenp ez 671 | 493| 367 | 262/ 189| 138 105
I-"-|-!5li 258 | 1084 : 1004 '.'13?}. BTT I ﬂh?l B35 | H1B | 805 I 186 I Tah '-f.-'.?l'.fE'f T01 i 1Y R - TR I -"J”&E 305 ??-"I ||".'?I ]1:"I B4 I &5
805| 275 | 1576 | 1463 1359 | 1274| 1248 | 1217| 1189 | 1170| 1142 | 1114|1085} 1057 1019 943 | 830 | 404 | 44s) 230| 23¢] 170| 123 | %
405 | 280 ' | 799 | 781 | ' - - ' ' ves | 107] 77 |

T 1
1654 1539 | 1442 | 1410 1378 1354 | 1325 | 1293 124112291197 1'|':|.1i'll.]?r': 40 E-Hin! S02) 374 | 247 | V92| 13% ) 107

| 917 | 852 | 799 | 781 | 763 | 746 | 734 . 716 | &78 | 480 | 6&3 | 637 | &04 | 51 'J'--'E‘E 298| 207 | 148|107 TV | 59
,EDSJ! 432 152‘5j 1415 1315_1232. 12[‘45_11?5 1!5[}! 113?. ITDE_'—D'.'-".'-' TDEI]_'I-IIE‘E '?Eﬁl vEL BEHI EEI.E 429 E?![I. I’EE_ 16.':‘ 11'?_ 1
g -"4[?5: 322 813 | 810 | 753 | 706 | 690 | &VA | 6% | S48 | 632 | 417 | 607 | 585 | 564 | B33 | 480 33*.'1; 266 183 131| 94 | &8 | 52

| 3[:5| ﬁl:[!. "1355 J_12‘53 _1*..53_ .'ICI'?‘&_“‘II."IN _.‘II'MFI .1[]?3 ‘“‘J[]Dﬁ _"‘?65'_“j5|§|_ _'?33_“ ‘?EI'-?. __E.'.'-".'-'_ﬁ?.:'.r_ ?1:5.“.51‘;_'_3 381 .?Ef.._ PI}H__H.E-_‘_]IJE_ EI_
d[ﬂ'ﬁl 385 | 794 | 737 | 885 | 842 | 627 | 613 | G¥9 | 589 | 575 | 541 | 547 | 532) 513 | 485 | 418 | 304 | 223( 146| 117 BE | 42 | 48

EI:E! 500 | 1087 : 100%| 938 | 879 | 840 | 840 | 820 | 8OV | 7BB | T&B | 749 | 729| 703 | b6 : 573 | 417 204| 228 163 | 117 | BS | &5

&DS! 375 | 488 | 638 | 593 | 556 | 544 | 531 | 519 | 511 | 498 | 486 | 474 | 461 | 445 | 420 362 | 284 | 194] 144 | 103| 74 | 54 | &

H[JS! 500 ) 917 | 851 | 791 | 741 | 725 | 708 | £92 I 481 | Ab4 | S4B | 431 | 415 | BY3 | a0 483 | 351 - £58] 192 137 9% : 71| &5
ﬁDSi 379 | 426 | 581 | 540 | 505 | 495 | 484 | 473 | 485 | 454 | 443 | 431 | 420 405 | 383 330 | 240 | 178 131 94 | 48| 49 | 38
BOS| .500 | 835 | 175 | 720 | 679 | 460 | 645 | 630 | 420 | 405 | 5%0 | 575 | 560 | 540 [ 510 | 440 f':l?':li 235) 175 125| #0 | 65 | 50
E.EEI 375 | 548 | 509 | 473 | 443 | 433 | 423 | 413 | 407 | 397 | 387 | 377 | 3s8| 354 | 335 289 210 | 154/ 15| 82 | 59 | 43 | 33
EEFE\I! 00 [ 731 | 678 | 630 | 691 | 676 | Hod | 551 | 543 | 529 | 516 | 503 | 490 | 473 | 445 | 385 | 260 } 208) 153|109 | 79 | 57 | &4
A’;E'Si 375 | 487 | 452 | 420 | 394 | 385 | 376 | 388 | 362 | 353 | 344 | 335 | 327|315 | 298| 257 [ 187 | 137 102| 73 | 53| 38 | 29
B[‘-E! 500 | 649 | 603 | 540 | 525 | 513 | 502 | 490 | 482 | AT1 | 459 | 44T | 436 | 420 | IFT | 342 EL*.-'E 183 136 97| 70| 51 | 39
LBS! S75 | &38| 407 | 378 | 354 | 34T | 33% | 331 | 3Z6 | 318 | 310 ( 302 | 294 284 | 268 | 231 | 168 | 123 F2 | 46 | 4T | 34 | 26
SD%!_:EI}[I. ."555_1-5‘:]3 _5".'!-‘4 _.a','.f.'i I“.-';é'.-'_p 452 _f.{.1 W&E-‘q r".-'.2-’q__“.¢.13 _-’qL‘rEl__ 3"?.2_"_3'33 ,35? '.‘rEn_r_EE.-'..i .'H':-E_ _123" &8 __63 A6 | ]

E.E:F:]: 375 | 65 | A3F | 315 | 295 | 289 | 282 | 2746 | 271 | 265 | 258 | 252 | 245) 236 | 223 193 (140 ) 103| 77 | 55 | ¥ | 28 | 22
BGS]I 900 | 487 | 452 | 420 | 3%4 | 385 | 376 | 368 | 3862 | 353 | 344 | 335 | 32T | 315 | 298 | 2567 187 137|102| 73| 53| 38 | 29
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Fit]

Los walores de Stress permitidos usados, son com indica ol apéndice "A° de la ANS| B31.3-1993 para tubos con costura ASTM A312
temsendo un faclor de union de soldadura de B0
Las presiones de trabajo permitidas para cada medida reflejan ol menos 12 %5 % de tolerancia de espesor de pared del fabricante.



ANEXOS

TUBOS SOLDADOS Y SIN SOLDADURA
Dimensiones segun ASME / ANSI B 36.19 Y B36.10
Pesos tedricos lineales en lbs/pie y Kg/metro

Diametro | Cédula Cadula Cadula Cedula
i 55 105 405 /5TD BOS /XS

]Exturiar | EspesorT| Interior | Peso! Espesar T| Intérior [ Poso | Espesor T| Interior | Paso | Espesor T Interior | Pesao

npl:r:E::::;J F'ulg:adaﬁ‘l Pulgadas ! F‘.u'.ga.daﬁ. '..i:|5|"p Pulgadas | Pulqanar.. |bsfp PLH‘._]F.IﬂHi% F‘ulqurjaﬁj Ibsfp | Pulgadas i Putgadas [ Ibsfp
mm | mm | mm | i"xg.-'ml mm | mm | Hgfml mm | mm | Kai'm mm mm | Ka'm .
.| os4 0.065 041 |033| 0088 036 | 043 | 0119 030 | 056
’ 1372 | 166 1042 | 049 29 924 | 0.6k | 202 748 | 080 |
0.675 0.065 055 | 042 | 009 049 | 057 | 0126 | D4z n.?a—‘
L | s | . | | 145 | 1385 |0&3| 23 | 1253 |oss| 320 | 1075 | 1n |
i 0, B&0D 0.065 on (.54 [0.083 0.&7 (L&8 0109 0.62 0.84 0.147 {1.55 1.10
; 2134 1.65 1804 |081| 2N 1712 | 1e1| 277 1580 | 128 | 373 1388 | 164 |
i 1050 | 0065 | 092 |089| 0083 | 088 |087| 0113 | 082 | 104 0156 | 076 | 149 |
26,67 1,65 2337 | 103| 2n 7245 |130| 287 293 | 1| 3o 1885 | 223 |
" 1318 0.045 11 | 08| o109 11g | 142 | o1m 105 | v7o | oo ngs |20 |
33.40 .85 W10 | 131 277 2786 | 212 338 2666 | 254 | 455 2630 | 3.28
» 1660 | 0065 | 153 | 1.12| 0009 | 14k | 183| o040 | 138 | zar| o491 | 128 | 304 |
4216 1.65 aBas | 167 277 62 |27 356 3506 | 244 | 485 1246 | 453 |
K 1900 | 0085 | 177 | 129 0109 | 168 |211| 01&5 | 141 | 274 | 0200 | 150 |3647 |
| LB 286 | 1.55 | L4 6 | 1.92 | 207 | [ W | 314 | 168 4 B 50.70 | G611 | K08 | 38.10 5.49 !
. | 2375 | 0.0085 225 | 162| 0109 216 | 2468 | 0154 207 | 370 | o218 194 | 509
0.7 1:65 57.07 242 > 5489 399 an ha.5h 552 554 49 79 7.99
o 2875 | 0.083 2n | 251 o0azo 266 | 358 0.0 247 | 588 | 0278 232 | 7277 |
7303 | 2V | éBB1 |[374| 305 | 6693 |534] 516 | 6271 | 876 701 | 5901 |1158 |
= 3500 | 0083 333 | 307 ooz 326 |4s0| 0216 | 307 | 749 | 0300 290 | 1041 |
| 8890 211 8488 | 458| 305 8280 | 655| 549 192 | 1148 742 7356 | 1550 |
' s | 400 | oosa | 383 [352| 0020 | 376 [s0s| 0226 | 355 | 925 o3s | 3% 1270 |
_~ |wea | 211 | 9738 |s25| 305 | ess0 |752| 574 | 9092 |1a70| s | es4k | 1881 |
= 4500 | 008 433 | 398 0,20 426 | 570 0.237 403 |1095| 0337 383 | 1521 |
1430 | 21 110,08 | 593| 305 | w820 |8ay| s02 | 1wp2s |1632| 8ss | 9718 | 2288 |
. 5563 | 0109 | 534 | 645| 0134 | 530 |788| 0258 | 505 |1483| 0375 | 481 |21.08
? 14130 | 277 | 13576 | 91| 840 | 13450 [1174] 655 | 12820 |2209| 52 | 12226 | 3140
5" 1' 4,625 | o 109 &.41 7.72 0,134 &34 942 0280 407 19 ;h-;—" 0.432 5.74 29.00 |
w828 | 277 | te274 [11sel 3o | vs14m [1e03] 711 | 1si0s |ZBse| 1097 | 14834 | 4320
= 8625 | 0109 | 841 | 10| D148 | 833 |13.40| 0322 | 798 |2000| 0500 | 7.43 | 4405 |
| z1908 | 277 | 21354 |1500] 376 | 21186 [199s| a8 | 20272 |4308| 1270 | 19348 | 6561 |
e | 10750 [ 013 [ tes [1s4] otes | o4z [1e70] oaes [ w0z [e113] ose | 975 [5557 |
27305 | 340 | 26625 |2290| 419 | 28447 |2783] 927 | 2m4s1 |erzz| 1270 | 24745 |s278
= 12750 | 0156 | 1244 | 21.3| 0.180 | 1239 |220| 0375 | 1200 |4958| 0500 | 1175 | ss.4l |
32385 | a%s | 31593 [;mo| us7 67 |asool sz | aoa@r |7aez| 1270 | 2emus | vess |
_nc._ 14000 | 0156 | 1349 | 234 | 0188 | 1362 |2773| 0375 | 1325 |5457| 0500 | 13.00 |72.00 |
39560 | 396 | 748 |3690) 478 | k04 |4130) 952 | 30456 |8128| 1270 | 33020 [103.00|
" 16000 | 0145 | 1587 | 282| 0188 | 1562 |31.75| 0375 | 1525 |6258| 0500 | 1500 |B277 |
| 4064 | 419 | 9802 [e200| 478 | e84 [47.29| 952 | 38736 |9321| 1270 | 38100 |123.29)
e | 8000 | 0165 [ 1me7 [a19[ oes | ez [3s77] 0375 | 1725 (7059 0500 | 1700 [9345 |
457.20 &9 44882 |47.50) 478 L4764 |5326| 952 3516 (105,14 1270 | 43180 |139.19
| 20000 | 0188 | 19.62 | 404 | 0218 | 1956 |4604| 0375 | 1925 |7840| 0500 | 19.00 |104.13|
% 508.00 478 498.45 | 6020 554 %4692 | 48.50 o527 AEB.R4 |17 I:I‘.:': 12.70 Eg260 115510
oy | 24000 | o218 | 2356 |5537| 0.250 | 2350 |&341| 0375 | 2325 |9462| 0500 | 2300 |12549]

609,60 5.54 B98.52 |'B4.4 6,35 576,90 | 96.33 7.52 990.54. (141 12; 12,70 8684.20 |187.07




FACTOR [F] | INOX

8

ANGULDS

¥ L

LADDS MM

ESPESOR [MM

BARRAS

BARRA REDONDA

THAMETRO IMM]

BARRA CUADRADA

LADIC [

BARRA HEXAGONAL

A

ANCHD (MM

CALCULO DE PESOS TEORICOS

INOX

INOX

Kg/m= [H+L-E| x E x 0.008

Kg/m= D" x 0.00635398

Kgfm= L’ x 0.00635398

Kg/m= A" x 0.0069




CALCULO DE PESOS TEORICOS

FACTOR [F) INOX B

TUBOS Y TUBERIAS

ANEXOS

E
"
ORI ik INOX | Kg/m=[D x El x 0.025132
E ESPESDR IMM]
CUADRADOQ
LB ik INOX | Kg/m= [4L-4E] x [E] x 0.008 >
E ESFESOR (MM| =
— L —]
RECTANGULAR |
1E
it i INOX | Kg/m=[2[L+H]-4E] x (E] x 0.008
TURA [MM]
ESPESOR [MMI
L >

PLANCHAS

LARGO [rn]
ANMCHO [m]

E ESPESOR IMMI

L il
s
Kofpza=I[LxAxElxF > _E

"_.Iﬂl_"
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CIPAX LIMITADA

CIPAX Limitada ofrece soluciones de suministro de materiales para proyectos
industriales, mineriay construccion.

Consulte por aceros inoxidables, tuberias, perfiles y conexiones para las
distintas aplicaciones de su proyecto.

ARQUITECTURA

i i
L 'A _ Y
AT 4

AGROINDUSTRIA - .;-ﬁ;

CIPAX LIMITADA

pleal@cipax.cl | ventas@cipax.cl
Fono: +56 9 94197317




CIPAX LIMITADA

ACEROS INOXIDABLES
TUBERIAS, CONEXIONES Y SUMINISTROS

pleal@cipax.cl | ventas@cipax.cl
Fono: +56 9 94197317
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