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1. Display digital 4, Perilla de seleccion y
2, Selector de funciones (vRb, 2T, regulacion de parametros
4T,SLOPE 2T, REPEAT 4T y SPOT WELDING) 5. Indicadores de pardmetro
3. Selector de proceso a regular

PANEL DIGITAL
Control de amperaje variable con medidor digital,
para una visualizacién simultanea de la corriente de

soldadura.
Ygl-li;Asz%\? = ENTRADA % CICLO DETRABAJO Esgg:d%(i:l(())nNsl;:sstemas de proteccion
50/60Hz j 39A 100% de temperatura.
PARAMETROS
Tensién de entrada (V) AC 220V Corriente de pico (A) 10-200
Frecuencia (Hz) 50/60 Corriente de base (A) 10-200
Fase 1 Ancho de pulso (%) 1-99
Corriente de entrada nominal (A) TIG:22.2A Frecuencia de pulso (Hz) 0.2-500
Potencia de entrada nominal (kVA) MMA:33.4A Rampa de bajada (s) 0-15
Tensién en vacio (V) 60 Corriente final (A) 10-200
Ciclo de trabajo (%) 40°C (TIG) 130A al 100% Post-flujo de gas (s) 0-20
Ciclo de trabajo (%) 40°C (MMA) 110A al 100% Arranque de arco (A) 0-200
Tiempo de pre-flujo de gas (s) 0-0.5 Fuerza de arco (A) 0-200
Corriente inicial (A) 10- 200 Grado de aislamiento F
Rampa de subida (s) 0-15 Clase de proteccion IP21S
Corriente de soldadura (A) TIG 10-200 Dimensiones (mm) 470*185*330
MMA 15-200 Peso (kg) 10.2
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