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1. SEGURIDAD1. SEGURIDAD

Las unidades de aire acondicionado 50BW estánLas unidades de aire acondicionado 50BW están
proyectadas para ofrecer un servicio seguroproyectadas para ofrecer un servicio seguro
y confiable cuando se las opera dentro de lasy confiable cuando se las opera dentro de las
especiespecifificaciones del proyecto. Sin embargo, debidocaciones del proyecto. Sin embargo, debido
a la presión del sistema, componentes eléctricos ya la presión del sistema, componentes eléctricos y
movimientos de la unidad, algunos aspectos de lamovimientos de la unidad, algunos aspectos de la
instalación, arranque inicial y mantenimiento de estosinstalación, arranque inicial y mantenimiento de estos
equipos deberán ser observados.equipos deberán ser observados.

Solamente instaladores y mecánicos acreditadosSolamente instaladores y mecánicos acreditados
por Carrier deben instalar, dar arranque y hacer elpor Carrier deben instalar, dar arranque y hacer el
mantenimiento del equipo.mantenimiento del equipo.

Cuando esté trabajando en el equipo observe todosCuando esté trabajando en el equipo observe todos
los avisos de precaución de las etiquetas coladas enlos avisos de precaución de las etiquetas coladas en
la unidad, siga las normas de seguridad aplicables yla unidad, siga las normas de seguridad aplicables y
use ropas y equipos adecuados de protección.use ropas y equipos adecuados de protección.

¡ PIENSE EN SEGURIDAD !¡ PIENSE EN SEGURIDAD !

Nunca coloque la mano dentro de la unidadNunca coloque la mano dentro de la unidad
mientras el ventilador esté funcionando.mientras el ventilador esté funcionando.

 Ap Apaguague e la la alialimenmentactación ión de de fuefuerza rza antantes es dede
trabajar en la unidad. Remueva los fusibles ytrabajar en la unidad. Remueva los fusibles y
lléveselos para evitar accidentes. Deje un avisolléveselos para evitar accidentes. Deje un aviso
indicando que la unidad está en servicio.indicando que la unidad está en servicio.

ATENCIÓNATENCIÓN

VeriVerififique los pesos y dimensiones de las que los pesos y dimensiones de las unidadesunidades
para asegurarse que sus aparatos de movimientopara asegurarse que sus aparatos de movimiento
comportan su manejo con seguridad.comportan su manejo con seguridad.

ATENCIÓNATENCIÓN

NOMENCLATURANOMENCLATURA

SELF CONTAINEDSELF CONTAINED

WALL MOUNTEDWALL MOUNTED

VERSIÓNVERSIÓN

24 - 24.000 BTU/h24 - 24.000 BTU/h

36 - 36.000 BTU/h36 - 36.000 BTU/h

48 - 48.000 BTU/h48 - 48.000 BTU/h

60 - 60.000 BTU/h60 - 60.000 BTU/h

S - STANDARD / R-22S - STANDARD / R-22

P - PREMIUM / R-407CP - PREMIUM / R-407C

50Hz50Hz

3 - TRIFÁSICO3 - TRIFÁSICO

38 - 380V38 - 380V

50 50 BW BW A A 24 24 38 38 3 3 5 5 P P GG

GOLD FINGOLD FIN
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2. CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS GENERALES2. CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS GENERALES

2244 3366 4488 6600

2244000000 3366000000 4488000000 6600000000

338800VV--33pphh 338800VV--33pphh 338800VV--33pphh 338800VV--33pphh

11,,9900 11,,99 44,,1100 55,,0055

116611 116622 222255 222288

RReeccíípprrooccoo SSccrroollll

CCRRDDQQ--00220000TTFFDD NN//DD CCRRLLQQ--00335500TTFFDD CCRRNNQQ--00550000TTFFDD

11,,6633 11,,0066 11,,6633 22,,0077

1155 1177

RRoottaacciióónn ((rrppmm)) 11114400 11665500
CCaauuddaal  l  nnoommiinnaall ((mm³³//hh)) 11887700 22880000

P.E.D en el caudalP.E.D en el caudal
nominalnominal

(mmH(mmH22O)O)

0,330,33

 Axial 4 palas metalicas Axial 4 palas metalicas

RRoottaacciióónn ((rrppmm)) 778800 996600 993300 11008800

CCaauuddaal  l  nnoommiinnaall ((mm³³//hh)) 22225500 22997755 44113300 44552200

 Alta Alta

BajaBaja

DiferencialDiferencial

44..00 11..00

7755 5555

3  3  x  x  22000000 3  3  x  x  22550000

2255 1166 3300 4400

DDiimmeennssiioonneess ((mmmm))

N/D: Datos no disponíblesN/D: Datos no disponíbles

 Axial 3 palas metalicas Axial 3 palas metalicas

22990  0  x  x  229900 44006  6  x  x  550088

* Condiciones ARI 210 TBS = 80°F y * Condiciones ARI 210 TBS = 80°F y TBU = 67°F para el aire TBU = 67°F para el aire entrando en la unidad evaporadora y entrando en la unidad evaporadora y aire entrando en la unidad aire entrando en la unidad condensadora a 95°F.condensadora a 95°F.

CCaappaacciiddaad  d  rreessiisstt.  .  eellééccttrriicca  a  ((WW)) 3  3  x  x  11000000

Disyuntor (A)Disyuntor (A)

   F   F
   I   I   L   L
   T   T
   R   R
   O   O

   E   E
   V   V
   A   A
   P   P
 . . TTiippo  o  -  -  ccllaassiiffiiccaacciióónn FFiibbrra  a  dde  e  vviiddrro  o  -  -  GG3  3  -  -  11""

CCaannttiiddaadd 33 22

   D   D
   I   I   S   S
   P   P
   O   O
   S   S
   I   I   T   T
   I   I   V   V
   O   O
   S   S

   D   D
   E   E
   S   S
   E   E
   G   G
   U   U
   R   R
   I   I   D   D
   A   A
   D   DPresostato (psig)Presostato (psig)

 Abre 395 +/- 10; cerra  Abre 395 +/- 10; cerra 298 +/- 20298 +/- 20

 Abre 27 +/- 4; cerra  Abre 27 +/- 4; cerra 67 +/- 767 +/- 7

 Abre 150 +/- 20; cerra  Abre 150 +/- 20; cerra 240 +/- 20240 +/- 20

FFuussiibblle  e  dde  e  mmaannddo  o  ((AA)) 44..00

TTeerrmmoossttaatto  o  llíímmiitte  e  rreessiisstteenncciia  a  ((°°CC)) 665  5  ((ppaattrróón  n  EE))

   C   C
   O   O
   N   N
   D   D
   E   E
   N   N
   S   S
   A   A
   D   D
   O   O
   R   R

   A   A
   L   L
   E   E
   T   T
   A   A
   D   D
   O   O

 Area faz (m²) Area faz (m²) 0,5350,535 0,6920,692

NNúúmmeerro  o  ffiillaass 22 33

 Aletas por pulgada (fpi) Aletas por pulgada (fpi) 1717

   M   M
   O   O
   T   T
   O   O
   R   RNNúúmmeerro  o  ttiippoo MMoottoor  r  mmoonnooffaassiicco  o  ((PPSSCC))

PPootteenncciia  a  ((CCVV)) 00,,2200 00,,3333

CCaarrccaazzaa NNEEMMA  A  4488

TTiippoo TTuubbeerríía  a  dde  e  ccoobbrre  e  ggrroooovveed  d  -  -  aalleettaas  s  oonndduullaaddaass

NNúúmmeerro  o  cciirrccuuiittooss 22

   V   V
   E   E
   N   N
   T   T
 . . TipoTipo

 Aceite recomendado Aceite recomendado
 Aceite de enfriamiento 3GS o  Aceite de enfriamiento 3GS o equivalente con viscosidad 150s universal saybolt a 100°F (equivalente con viscosidad 150s universal saybolt a 100°F (para R-22)para R-22)

Poliolester Mobil EAL Artic 32 (R407C)Poliolester Mobil EAL Artic 32 (R407C)

   M   M
   O   O
   T   T
   O   O
   R   R NNúúmmeerro  o  ttiippoo MMoottoor  r  mmoonnooffaassiicco  o  ((PPSSCC))

PPootteenncciia  a  ((CCVV)) 00,,7755

CCaarrccaazzaa NNEEMMA  A  4488

NNúúmmeerro  o  cciirrccuuiittooss 44 66

   V   V
   E   E
   N   N   T   T

 . .

TTiippoo CCeennttrriiffuuggo  o  RRSSD  D  118800P  P  dduupplleexx CCeennttrriiffuuggo  o  RRSSD  D  222244P  P  dduupplleexx

11001100

37403740

Vea curvas Presión X Caudal (catálogo técnico)Vea curvas Presión X Caudal (catálogo técnico)
   E   E
   V   V
   A   A
   P   P   O   O

   R   R
   A   A
   D   D
   O   O
   R   R

   A   A
   L   L
   E   E
   T   T
   A   A
   D   D
   O   O

 Area faz (m²) Area faz (m²) 0,3430,343 0,5250,525

Refrig. Carga de funcionamiento (kg)Refrig. Carga de funcionamiento (kg)

Peso (kg)Peso (kg)

Dreno Dreno Nº Nº Diámetro/Tipo Diámetro/Tipo 2 2 Tubería Tubería de de plástico plástico cristal cristal 1/2"1/2"

   C   C
   O   O
   M   M
   P   P
   R   R
   E   E
   S   S
   O   O
   R   R

TTiippoo RReeccíípprrooccoo

ModeloModelo

CCaannttiiddaadd 0011

NNúúmmeerro  o  ffiillaass 22

 Aletas por pulgada (fpi) Aletas por pulgada (fpi) 1515

TTiippoo TTuubbeerríía  a  dde  e  ccoobbrre  e  ggrroooovveed  d  -  -  aalleettaas  s  oonndduullaaddaass

RRoottaacciióón  n  ((rrppmm)) 33550000

Carga de aceite (litros)Carga de aceite (litros)

NNº  º  cciirrccuuiittoos  s  ffrriiggoorrííffiiccooss 11

NNº  º  ffaassees  s  dde  e  ccaappaacciiddaadd 11

Refrigerante Refrigerante - - Tipo Tipo R-22 R-22 (versión (versión S) S) / / R-407C R-407C (versión (versión P)P)

50BWA50BWA

CaracterísticasCaracterísticas

Capacidad (Btu/h)Capacidad (Btu/h)

 Alimentación principal (V/ph) Alimentación principal (V/ph)

TTeennssiióón  n  dde  e  mmaannddo  o  ((VV//pphh//HHzz)) 2244V  V  -  -  1  1  -  -  5500HHzz
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3. TRANSPORTE3. TRANSPORTETENCIÓNTENCIÓN

Para mover o transportar la unidad siga las siguientesPara mover o transportar la unidad siga las siguientes
recomendaciones:recomendaciones:

a) Para izar la unidad utilice soportes conformea) Para izar la unidad utilice soportes conforme
indicado en laindicado en la fifigura 1.gura 1.

b) Evite que cuerdas, cadenas u otros dispositivosb) Evite que cuerdas, cadenas u otros dispositivos
se apoyen en la unidad.se apoyen en la unidad.

c) c) No balancee la unidad No balancee la unidad durante el transporte ni durante el transporte ni lala
incline más de 15º con relación a la vertical.incline más de 15º con relación a la vertical.

IMPORTANTEIMPORTANTE

Para evitar daños mientras mueve y Para evitar daños mientras mueve y transporta latransporta la
máquina, no remueva el embalaje de la unidadmáquina, no remueva el embalaje de la unidad
hasta llegar al lugar dehasta llegar al lugar defifinitivo de la instalación.nitivo de la instalación.
Levante y deposite el equipo cuidadosamenteLevante y deposite el equipo cuidadosamente
en el piso.en el piso.

Fig. 1 - Forma de izar Fig. 1 - Forma de izar 

4. INSTALACIÓN4. INSTALACIÓN

4.1. RECIBIMIENTO E INSPECCIÓN DE LA4.1. RECIBIMIENTO E INSPECCIÓN DE LA
UNIDADUNIDAD

a) Revise la unidad por el recibo de remesa.a) Revise la unidad por el recibo de remesa.
Inspecciónela cuidadosamente en lo que seInspecciónela cuidadosamente en lo que se
refiere a eventuales daños causados por elrefiere a eventuales daños causados por el
transporte. Si hay daños avise inmediatamentetransporte. Si hay daños avise inmediatamente
a la transportadora y a a la transportadora y a Carrier.Carrier.

b) Verib) Verififique si la alimentación de fuerza del localque si la alimentación de fuerza del local
está de acuerdo con las está de acuerdo con las características eléctricascaracterísticas eléctricas
del equipo, conforme especidel equipo, conforme especifificado en la placacado en la placa
de identificación de la unidad. La placa dede identificación de la unidad. La placa de
identiidentifificación está localizada en la parte externacación está localizada en la parte externa
de la máquina.de la máquina.

c) c) Para mantener la Para mantener la garantía, evite que garantía, evite que la unidad sela unidad se
quede expuesta a la intemperie o a accidentesquede expuesta a la intemperie o a accidentes
de obra, transportándola inmediatamente para elde obra, transportándola inmediatamente para el
local de instalación u otro lugar seguro.local de instalación u otro lugar seguro.

4.2. COLOCACIÓN EN EL LOCAL4.2. COLOCACIÓN EN EL LOCAL
 Antes de colocar el equipo  Antes de colocar el equipo en el local, verien el local, verififique losque los
siguientes aspectos (todos los modelos).siguientes aspectos (todos los modelos).

a) El piso debe soportar el peso de la unidad ena) El piso debe soportar el peso de la unidad en
operación. Consulte el proyecto estructural deloperación. Consulte el proyecto estructural del
ediedifificio o normas aplicables para vericio o normas aplicables para verifificacióncación
de carga admisible. Instale refuerzos si se hacede carga admisible. Instale refuerzos si se hace
necesario.necesario.

b) Prevea suficiente espacio para servicios deb) Prevea suficiente espacio para servicios de
instalación conforme instalación conforme DADATOS DIMENSIONALES.TOS DIMENSIONALES.
La parte frontal del equipo debe permanecer sinLa parte frontal del equipo debe permanecer sin

bloqueos para permitir el librebloqueos para permitir el libre flflujo de aire y elujo de aire y el
acceso al interior de la unidad.acceso al interior de la unidad.

c) En caso de que se monten varios equipos en lac) En caso de que se monten varios equipos en la
misma área, respetar las distanmisma área, respetar las distancias mínimas y loscias mínimas y los
preparativos indicados.preparativos indicados.

d) Verid) Verififique que el local no tenga polvo u otrasque que el local no tenga polvo u otras
partículas en suspensión que no puedan serpartículas en suspensión que no puedan ser
retenidas por losretenidas por los fifiltros de aire de la unidad yltros de aire de la unidad y
puedan obstruir los serpentines de aire.puedan obstruir los serpentines de aire.
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Fig. 2 - Dimensiones Fig. 2 - Dimensiones de las unidades 50BWA24 / 50BWA36de las unidades 50BWA24 / 50BWA36
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Fig. 3 - Dimensiones Fig. 3 - Dimensiones de las unidades 50BWA48 / 50BWA60de las unidades 50BWA48 / 50BWA60
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Fig. 5 - Distancias mínimas de montajeFig. 5 - Distancias mínimas de montaje

Fig. 4 - Espacios Fig. 4 - Espacios mínimos necesarios para mantenimiento y operaciónmínimos necesarios para mantenimiento y operación

AA

AA
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Fig. 6 - Líneas de drenajeFig. 6 - Líneas de drenaje

4.3. RESISTENCIAS PARA CALENTAMIENTO4.3. RESISTENCIAS PARA CALENTAMIENTO

Las unidades 50BW están proyectadas con sistemaLas unidades 50BW están proyectadas con sistema
de recalentamiento y dispositivos como de recalentamiento y dispositivos como termostato ytermostato y
presostato de seguridad (existencia depresostato de seguridad (existencia de flflujo de aire)ujo de aire)
en el en el evaporador.evaporador.

4.4. VERIFICACIÓN DE LOS FILTROS DE AIRE4.4. VERIFICACIÓN DE LOS FILTROS DE AIRE

 Ante Antes s del del arraarranque nque inicinicial ial de de los los equiequipos pos aseasegúregúrese se dede
que losque los fifiltros de aire de la unidad están correctamenteltros de aire de la unidad están correctamente
colocados.colocados.

ATENCIÓNATENCIÓN

Nunca opere la unidad sin losNunca opere la unidad sin los fifiltros de aire.ltros de aire.

4.5. CONEXIONES PARA DRENO4.5. CONEXIONES PARA DRENO

Las unidades 50BW poseen salidas para drenaje deLas unidades 50BW poseen salidas para drenaje de
condensado en ambos lados. Instale las líneas decondensado en ambos lados. Instale las líneas de
drenaje de condensados con sifones adecuados.drenaje de condensados con sifones adecuados.

4.6. CONEXIONES ELÉCTRICAS4.6. CONEXIONES ELÉCTRICAS

a) Consulte un ingeniero electricista o un técnicoa) Consulte un ingeniero electricista o un técnico
acreditado por el órgano responsable de ingenieríaacreditado por el órgano responsable de ingeniería
local, para evaluar las local, para evaluar las condiciones del sistema eléctricocondiciones del sistema eléctrico
de la instalación y seleccionar los dispositivos dede la instalación y seleccionar los dispositivos de
alimentación y protección adecuados.alimentación y protección adecuados.

   Carrier Carrier no no se se responsabiliza responsabiliza por por problemas problemas causadoscausados
por la falta de observación de esta recomendación.por la falta de observación de esta recomendación.

   Se aconseja usar un candado para bloquear la llave oSe aconseja usar un candado para bloquear la llave o
disyuntor abierto durante el mantenimiento del aparato.disyuntor abierto durante el mantenimiento del aparato.

b)b) Conexión de Fuerza: Existe abertura para la entrada Conexión de Fuerza: Existe abertura para la entrada dede
los cables en la parte trasera de la unidad. Instale loslos cables en la parte trasera de la unidad. Instale los
cables a partir del punto de fuerza del cliente directamentecables a partir del punto de fuerza del cliente directamente
en la bornera de la unidad. La vitola del alimentador deen la bornera de la unidad. La vitola del alimentador de
la unidad debe ser dimensionada para la suma de lasla unidad debe ser dimensionada para la suma de las
corrientes máximas, o sea, igual a 125% del compresorcorrientes máximas, o sea, igual a 125% del compresor
mayor y más 100% de todos los otros compresores. Losmayor y más 100% de todos los otros compresores. Los
cables deberán ser clase 90°C o superiores.cables deberán ser clase 90°C o superiores.

   No No se se olvide olvide de de instalar instalar el el conductor conductor de de protecciónprotección
(aterramiento). El voltaje suplido debe estar de(aterramiento). El voltaje suplido debe estar de
acuerdo con el voltaje en la placa iacuerdo con el voltaje en la placa indicativa. El voltajendicativa. El voltaje
entre las fases debe ser equilibrado dentro de 2% deentre las fases debe ser equilibrado dentro de 2% de
desbalanceamiento y la corriente dentro de 10%, condesbalanceamiento y la corriente dentro de 10%, con
compresor en funcionamiento. Entre en contacto con sucompresor en funcionamiento. Entre en contacto con su

compañia local de energia eléctrica para la correccióncompañia local de energia eléctrica para la corrección
del voltaje inadecuado o desequilibrio de fase.del voltaje inadecuado o desequilibrio de fase.

 –  – Voltaje mVoltaje medio = 383 + 378 + 374 edio = 383 + 378 + 374 = 378V= 378V
   33

 –  – Diferencia em relación con el voltaje Diferencia em relación con el voltaje promedio:promedio:
   AB AB = = 383 383 - - 378 378 = = 55
   BC BC = = 378 378 - - 378 378 = = 00
   AC AC = = 378 378 - - 374 374 = = 44

 –  – MaMayor yor difdifereerencincia a es es 5V5V. . LueLuego, go, el el desdesbalbalancanceameamienientoto
de voltaje % es:de voltaje % es:

   5 5 x x 100 100 = = 1,32% 1,32% (OK)(OK)
   378378

Obs.: El cálculo del desbalanceamiento resultanteObs.: El cálculo del desbalanceamiento resultante
debe hacerse de la misma forma que el dedebe hacerse de la misma forma que el de
desbalanceamiento de voltaje.desbalanceamiento de voltaje.

Cálculo de desbalanceamiento de voltajeCálculo de desbalanceamiento de voltaje

 –  – DesDesbalbalancanceameamieniento vto voltoltaje (aje (%) = M%) = Mayoayor dir diferferencenciaia
en relación al voltaje promedio en relación al voltaje promedio ÷ Voltaje promedio÷ Voltaje promedio

 –  – Ejemplo: – Suplemento de fuerza nominalEjemplo: – Suplemento de fuerza nominal

380 V - 3ph - 50 Hz380 V - 3ph - 50 Hz

 – Mediciones:  – Mediciones: AB = 383 VAB = 383 V
   BC BC = = 378 378 VV
   AC AC = = 374 374 VV
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TABLA 1 - DATOS ELÉCTRICOSTABLA 1 - DATOS ELÉCTRICOS

c) Cables de Control: Consulte los esquemasc) Cables de Control: Consulte los esquemas
eléctricos para efectuar, en el campo, laseléctricos para efectuar, en el campo, las
conexiones de control necesaria al conexiones de control necesaria al perfectoperfecto
funcionamiento de las unidades 50BWfuncionamiento de las unidades 50BW
(Anexo 2).(Anexo 2).

   OBSERVACIÓNOBSERVACIÓN

Los valores totales indicados no Los valores totales indicados no consideran las potencias y corrientes de consideran las potencias y corrientes de las resistencias de calentamiento.las resistencias de calentamiento.
Para potencias totales nominal y máxima añadir lo valor total de las resistencias en cada unidad.Para potencias totales nominal y máxima añadir lo valor total de las resistencias en cada unidad.
Para corrientes nominal y máxima de Para corrientes nominal y máxima de las resistencias usar la siguiente fórmula:las resistencias usar la siguiente fórmula:

   UNIDAD UNIDAD TRIFÁSICA: TRIFÁSICA: I I = = PotenciaPotencia
√√3 x Voltaje3 x Voltaje

Obtenidas las corrientes, añadir la corriente máxima de la máquina.Obtenidas las corrientes, añadir la corriente máxima de la máquina.

224  4  336  6  448  8  6600

CCoommpprreessoorr 33,,66 66,,33 66,,55 99

MMoottoor  r  EEvvaappoorraaddoorr 11,,3333 33,,44 33,,3322 33,,3322

MMoottoor  r  CCoonnddeennssaaddoorr 00,,8899 11,,22 11,,9999 22,,33

TTOOTTAALL 55,,8822 1100,,99 1111,,8811 1144,,6622

CCoommpprreessoorr 44,,22 1111 88 1122

MMoottoor  r  EEvvaappoorraaddoorr 11,,5544 33,,44 33,,9933 33,,9933

MMoottoor  r  CCoonnddeennssaaddoorr 00,,9955 11,,22 22,,0066 22,,55

TTOOTTAALL 66,,6699 1155,,66 1133,,9999 1188,,4433

CCoommpprreessoorr 22447700 33229944 44557700 66221100

Motor EvaporadorMotor Evaporador

24: 1/3 CV; 36/48/60: 3/4 CV24: 1/3 CV; 36/48/60: 3/4 CV
224499 776611 663355 663355

Motor CondensadorMotor Condensador

24 y 36: 1/5 CV; 48 y 60: 1/3 CV24 y 36: 1/5 CV; 48 y 60: 1/3 CV
119900 225588 440044 447700

TTOOTTAALL 22990099 44331133 55660099 77331155

CCoommpprreessoorr 33000000 44119911 55440000 77550000

MMoottoor  r  EEvvaappoorraaddoorr 229988 776611 667700 667700

MMoottoor  r  CCoonnddeennssaaddoorr 223377 225588 444400 550000

TTOOTTAALL 33553355 55221100 66551100 88667700

   P   P
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   T   T
   E   E
   N   N
   C   C
   I   I   A   A
    (    (   W   W
    )    )
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   A   A
   L   L

   M   M
    Á    Á
   X   X
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   A   A

UNIDADUNIDAD   50BWA  50BWA

MODELOMODELO

Voltaje / Nº Fases / Voltaje / Nº Fases / Frecuencia (V/ph/Hz)Frecuencia (V/ph/Hz)

   C   C
   O   O
   R   R
   R   R
   I   I   E   E
   N   N
   T   T
   E   E
    (    (   A   A
    )    )

   N   N
   O   O
   M   M
   I   I   N   N
   A   A
   L   L

   M   M
    Á    Á
   X   X
   I   I   M   M
   A   A

380 / 3 / 50380 / 3 / 50
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5.2. SECUENCIA DE LIGACIÓN Y CONTROL5.2. SECUENCIA DE LIGACIÓN Y CONTROL

Las unidades salen de fábrica con cuadro eléctrico, pero sin panel de control. Ese panelLas unidades salen de fábrica con cuadro eléctrico, pero sin panel de control. Ese panel
debe ser adquirido en el mercado y conectado a unidad según es mostrado en el diagramadebe ser adquirido en el mercado y conectado a unidad según es mostrado en el diagrama
eléctrico (ver anexo 2).eléctrico (ver anexo 2).

Situación Situación Valor Valor Máximo Máximo Admisible Admisible ProcedimientoProcedimiento

1) 1) TTemperatura emperatura del del aire aire exterior exterior 43ºC 43ºC Para Para temperatura temperatura mayores mayores que que 43ºC,43ºC,
   consulte consulte el el representante representante Carrier.Carrier.

2) 2) Voltaje Voltaje VarVariación iación de de ± ± 10% 10% con con relación relación VeriVerififique su instalación y/o entre en que su instalación y/o entre en contactocontacto
   al al valor valor nominal nominal con con la la compañía compañía local local de de energía energía eléctrica.eléctrica.

3) 3) Desbalanceamiento Desbalanceamiento de de red red - - Voltaje: Voltaje: 2% 2% VeriVerififique su instalación y/o entre en que su instalación y/o entre en contactocontacto3)3) (vea (vea también también sección sección 4.6) 4.6) - - Corriente: Corriente: 10% 10% con con la la compañía compañía local local de de energía energía eléctrica.eléctrica.

5. OPERACIÓN5. OPERACIÓN

5.1. VERIFICACIÓN INICIAL5.1. VERIFICACIÓN INICIAL

   La La tabla tabla abajo abajo dedefifine las condiciones límite de apne las condiciones límite de aplicación y operación de los licación y operación de los equipos 50BW.equipos 50BW.

   Antes Antes de de arrancar arrancar la la unidad, unidad, veriverififique las condiciones arriba citadas y los que las condiciones arriba citadas y los siguientes items:siguientes items:

a) Veria) Verififique la instalación y funcionamiento de todos los que la instalación y funcionamiento de todos los equipos.equipos.
b) Verib) Verififique la adecuadaque la adecuada fifi jaci jación dón de toe todas das las clas conexonexioneiones els eléctréctricas.icas.
c) Conc) Confifirme que no rme que no existe pérdida de refrigerante.existe pérdida de refrigerante.
d) d) Confirme que el Confirme que el suplemento de fuerza suplemento de fuerza es compatible con es compatible con las características eléctricaslas características eléctricas

de la unidad.de la unidad.
e) Verie) Verififique si el que si el sentido de rotación de los sentido de rotación de los ventiladores está correctventiladores está correcto.o.

5.3. CARGA DE REFRIGERANTE5.3. CARGA DE REFRIGERANTE

Los componentes salen de fábrica con los tornillos de base apretados, para transporte. Es indispensableLos componentes salen de fábrica con los tornillos de base apretados, para transporte. Es indispensableaaflflojarlos, sin retirarlos para funcionamiento, dejando que los compresores se muevan libremente sobre losojarlos, sin retirarlos para funcionamiento, dejando que los compresores se muevan libremente sobre los
aisladores de vibración. Caso contrario podremos tener problemas de truncamiento de la tubería y considerableaisladores de vibración. Caso contrario podremos tener problemas de truncamiento de la tubería y considerable
pérdida de refrigerante.pérdida de refrigerante.

   ATENCIÓNATENCIÓN

Los equipos 50BW presentan mayor área de cambio térmico que los fabricados por otros, debido a la condición de proyectosLos equipos 50BW presentan mayor área de cambio térmico que los fabricados por otros, debido a la condición de proyectos

de sus intercambiadores de calor.de sus intercambiadores de calor. Con eso, más calor se absorbe en el evaporador, aumentando la temperatura delCon eso, más calor se absorbe en el evaporador, aumentando la temperatura del
refrigerante y el consecuentemente la presión de refrigerante y el consecuentemente la presión de evaporación.evaporación.
De la misma forma, en el condensador más calor es rechazado, disminuyendo la temperatura y la presión deDe la misma forma, en el condensador más calor es rechazado, disminuyendo la temperatura y la presión de
condensación. En ese régimen de operación, con presiones de condensación menores, el compresor aumenta sucondensación. En ese régimen de operación, con presiones de condensación menores, el compresor aumenta su
flflujo másico y su capacidad, ujo másico y su capacidad, manteniendo constante el trabajo de compresión y manteniendo constante el trabajo de compresión y consumo.consumo.
En resumen, tenemos las siguientes presiones usuales de operacióEn resumen, tenemos las siguientes presiones usuales de operación (valores promedios para las condiciones nominalen (valores promedios para las condiciones nominaless

 ARI-210). ARI-210).

Para Para R-22: R-22: Baja Baja (psig) (psig) Alta Alta (psig) (psig) Para Para R-407C: R-407C: Baja Baja (psig) (psig) Alta Alta (psig)(psig)

   70 70 - - 85 85 270 270 - - 300 300 65 65 - - 85 85 300 300 - - 330330

Llamamos su atención nuevamente pues se hace imperativo el Llamamos su atención nuevamente pues se hace imperativo el cálculo de supercalentamiento y subenfriamiento paracálculo de supercalentamiento y subenfriamiento para
la correción de la carga de gas y la obtención del rendimiento máximo del equipo.la correción de la carga de gas y la obtención del rendimiento máximo del equipo.

  

ATENCIÓNATENCIÓN

Nunca cargue refrigerante en el estado líquido por el lado de baja presión del sistema.Nunca cargue refrigerante en el estado líquido por el lado de baja presión del sistema.

   NOTANOTA
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Observaciones:Observaciones:

1) Se recomienda que se haga la soldadura de las1) Se recomienda que se haga la soldadura de las
tuberías de cobre contuberías de cobre con flflujo de gas inerte (Nitrógeno)ujo de gas inerte (Nitrógeno)
por dentro de las mismas, evitando la formaciónpor dentro de las mismas, evitando la formación
de residuos de oxidación de otras impurezas ende residuos de oxidación de otras impurezas en
el circuito frigoríel circuito frigorífifico.co.

2) Las pruebas de pérdida deben hacerse con2) Las pruebas de pérdida deben hacerse con
presión máxima de 250 psig. Utilizar reguladorpresión máxima de 250 psig. Utilizar regulador
de presión en el cilindro de nitrógeno.de presión en el cilindro de nitrógeno.

3) 3) La bomba de vacuo puede ser conectada en lasLa bomba de vacuo puede ser conectada en las
tomas de presión de las válvulas de servicio detomas de presión de las válvulas de servicio de
las líneas. Se recomienda hacer la evacuaciónlas líneas. Se recomienda hacer la evacuación
simultáneamente por los lados de alta y bajasimultáneamente por los lados de alta y baja
presión.presión.

4) Se recomienda efectuar la carga parcial de4) Se recomienda efectuar la carga parcial de
refrigerante por la línea de líquido utilizandorefrigerante por la línea de líquido utilizando
la toma de presión existente en la válvula dela toma de presión existente en la válvula de
servicio.servicio.

55)  )  Ad i c i oAd i c i o na r  na r  re f r i gre f r i g e ran t e  e ran t e  has t a  has t a  que  que  e le l
subenfriamiento quede entre 6 a 10ºC (parasubenfriamiento quede entre 6 a 10ºC (para
unidades 50BW_24 y 50BW_36), y 10 a 15ºunidades 50BW_24 y 50BW_36), y 10 a 15º

(para unidades 50BW_48 y 50BW_60). Si queda(para unidades 50BW_48 y 50BW_60). Si quedaarriba, retirar el refrigerante, si queda abajo,arriba, retirar el refrigerante, si queda abajo,
añadir.añadir.

5.4. CUIDADOS GENERALES5.4. CUIDADOS GENERALES

a) a) Mantenga el Mantenga el gabinete y gabinete y el área el área alrededor de alrededor de la unidad la unidad lo más lo más limpio posible.limpio posible.

b) b) Periódicamente limpie los Periódicamente limpie los serpentines con un serpentines con un cepillo suave. cepillo suave. Si las aletas Si las aletas están muy están muy sucias,sucias,
utilice el cepillo en el sentido inverso delutilice el cepillo en el sentido inverso del flflujo de aire comprimido o de agua a baja presión.ujo de aire comprimido o de agua a baja presión.
Cuide para no dañar las aletas. Si ellas están aplastadas, se recomienda utilizar un “peine”Cuide para no dañar las aletas. Si ellas están aplastadas, se recomienda utilizar un “peine”
de aletas adecuado para corregir el problema.de aletas adecuado para corregir el problema.

c) Veric) Verififique si las conexiones están bien apretadas, así como los bujes y demásque si las conexiones están bien apretadas, así como los bujes y demás fifi jaciones, jaciones,
evitando el aparecimiento de vibraciones, pérdidas y ruidos.evitando el aparecimiento de vibraciones, pérdidas y ruidos.

d) d) Asegúrese de que Asegúrese de que los aislamientos los aislamientos de las piezas de las piezas metálicas y metálicas y tuberías están tuberías están en el local cen el local correctoorrecto
y en buenas condiciones.y en buenas condiciones.

e) e) Periódicamente Periódicamente veriverififique si el voltaje y el desbalanceamiento entre las fases se mantienenque si el voltaje y el desbalanceamiento entre las fases se mantienen
dentro de los límites especidentro de los límites especifificados. (Unidades trifasicas).cados. (Unidades trifasicas).

Las unidades 50BW vienen de fábrica con cargaLas unidades 50BW vienen de fábrica con carga
completa de refrigerante y listas completa de refrigerante y listas para operación.para operación.

Caso se constate falta de refrigerante en algúnCaso se constate falta de refrigerante en algún
equipo ya cargado, proceda conforme indicadoequipo ya cargado, proceda conforme indicado
a seguir:a seguir:

El procedimiento está representado de formaEl procedimiento está representado de forma
esquemática a seguir.esquemática a seguir.

INICIOINICIO

LOCALIZAR EL PUNTO DE PÉRDIDALOCALIZAR EL PUNTO DE PÉRDIDA

 ARREGLAR EL PROBLEMA ARREGLAR EL PROBLEMA

PROBAR LA ESTANQUEIDADPROBAR LA ESTANQUEIDAD

HACER VACUO HASTA 250 UhgHACER VACUO HASTA 250 Uhg

CARGAR REFRIGERANTE CARGAR REFRIGERANTE (CARGA P(CARGA PARCIAL)ARCIAL)

 ACCIONAR EL EQUIPO ACCIONAR EL EQUIPO

COMPLETCOMPLETAR CARGA RAR CARGA REFRIGERANTEEFRIGERANTE

FINFIN
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6.1. VENTILADORES6.1. VENTILADORES

General:General: Los ventiladores salen de fábrica ajustados Los ventiladores salen de fábrica ajustados
para la condición nominal de funcionamiento.para la condición nominal de funcionamiento.
Estes són del tipo de accionamiento directo (DirectEstes són del tipo de accionamiento directo (Direct

Drive).Drive). Antes  Antes de de efectuar efectuar servicios servicios de de mantenimiento mantenimiento enen
los compartimentos de los ventiladores observe laslos compartimentos de los ventiladores observe las
siguientes recomendaciones:siguientes recomendaciones:

(1º) Apague la fuerza de la unidad.(1º) Apague la fuerza de la unidad.

(2º) (2º) Proteja los serpentines, cubriréndolos con placasProteja los serpentines, cubriréndolos con placas
de compensado u otro material rígido.de compensado u otro material rígido.

6.2. 6.2. LUBRIFICACIÓLUBRIFICACIÓNN

Los motores eléctricos y los ventiladores poseenLos motores eléctricos y los ventiladores poseen
rodamientos con lubrificación permanente, norodamientos con lubrificación permanente, no
necesitan de lubrinecesitan de lubrifificación adicional.cación adicional.

Los compresores poseen alimentación propia deLos compresores poseen alimentación propia de
aceite. NO DEBE ser añadido aceite en el sistema,aceite. NO DEBE ser añadido aceite en el sistema,
excepto cuando haga pérdidas.excepto cuando haga pérdidas.

6.3. FILTRO DE AIRE6.3. FILTRO DE AIRE

Inspeccione losInspeccione los fifiltros de aire por lo menos una vezltros de aire por lo menos una vez
por semana, lavándolos conforme la necesidad.por semana, lavándolos conforme la necesidad.
En aplicaciones severas, inspeccione con mayorEn aplicaciones severas, inspeccione con mayor
frecuencia.frecuencia.
No arranque la unidad sin que losNo arranque la unidad sin que los fifiltros de aire esténltros de aire estén
colocados en su lugar. Para acceso a loscolocados en su lugar. Para acceso a los fifiltros yltros y
remoción de estes, saque los tornillos del soporteremoción de estes, saque los tornillos del soporte
de losde los fifiltros de aire, ubicados en la parte delanteraltros de aire, ubicados en la parte delantera

de la unidad.de la unidad.

6.4. ACCESO PARA MANTENIMIENTO6.4. ACCESO PARA MANTENIMIENTO

a) VENTILADORa) VENTILADOR
   Apague Apague la la fuerza fuerza de de la la unidad. unidad. Saque Saque los los tornillos tornillos queque

sustentan el panel de la máquina. El acceso a esesustentan el panel de la máquina. El acceso a ese
panel es hecho por la parte delantera de la unidad.panel es hecho por la parte delantera de la unidad.

b) CUADRO ELÉCTRICOb) CUADRO ELÉCTRICO
   Apague Apague la la fuerza fuerza de de la la unidad. unidad. Saque Saque los los tornillos tornillos queque

sustentan el panel de la máquina. El acceso a esesustentan el panel de la máquina. El acceso a ese
panel es hecho por la parte delantera de la unidad.panel es hecho por la parte delantera de la unidad.

c) CIRCUITc) CIRCUITO O DE ENFRIAMIENTODE ENFRIAMIENTO
    Apa Apague gue la la fuefuerza rza de de la la uniunidaddad. . SaqSaque ue loslosfifiltros de aireltros de aire

de la unidad según es descrito en la secde la unidad según es descrito en la sección 6.3. A ción 6.3. A partirpartir
de ay, el acceso al compresor y demás componentesde ay, el acceso al compresor y demás componentes
del circuito de enfriamiento es hecho libremente.del circuito de enfriamiento es hecho libremente.

6. 6. MANTENIMIENTMANTENIMIENTOO

  ATENCIÓNATENCIÓN

 Apague la  Apague la fuerza de la fuerza de la unidad antes unidad antes de efectuarde efectuar
cualquier servicio.cualquier servicio.

6.5. CAJA ELÉCTRICA6.5. CAJA ELÉCTRICA

a) Observaciones generalesa) Observaciones generales

La caja eléctrica de las unidades 50BW fueLa caja eléctrica de las unidades 50BW fue
proyectada para simpliproyectada para simplifificar los servicios de inspeccióncar los servicios de inspección
y mantenimiento.y mantenimiento.

El acceso a la caja eléctrica se obtiene conformeEl acceso a la caja eléctrica se obtiene conforme
indicado en indicado en la sección 6.4. Todos los elementos dela sección 6.4. Todos los elementos de
comando, accionamiento y protección del equipocomando, accionamiento y protección del equipo
están allí localizados.están allí localizados.

La alimentación del circuito de fuerza y mandoLa alimentación del circuito de fuerza y mando
es hecha a partir de un disyuntor existente en laes hecha a partir de un disyuntor existente en la
unidad.unidad.
La opción ventilación de emergencia para elLa opción ventilación de emergencia para el
evaporador, en casos de falla de energía puedeevaporador, en casos de falla de energía puede
ser utilizada, basta que para esto ocurra una ali-ser utilizada, basta que para esto ocurra una ali-
mentación en paralelo aquella ya existente en lamentación en paralelo aquella ya existente en la
contactora del evaporador, y también en la contactora del evaporador, y también en la entradaentrada
de los fusibles de control. Para este ítem veride los fusibles de control. Para este ítem verififiqueque
la observación del ítem Damper (6.11). Recuerdela observación del ítem Damper (6.11). Recuerde
que jamás debe ser energizada la alimentación deque jamás debe ser energizada la alimentación de
emergencia cuando hubiere tensión en la red deemergencia cuando hubiere tensión en la red de
alimentación normal.alimentación normal.

b) Presostatosb) Presostatos

Los presostatos en los equipos 50BW son del tipoLos presostatos en los equipos 50BW son del tipo
miniaturizados, individuales para los lados de baja yminiaturizados, individuales para los lados de baja y
alta. Ambos son de rearme automático y alta. Ambos son de rearme automático y se acoplanse acoplan
directamente en las líneas de succión y descarga.directamente en las líneas de succión y descarga.

Un tercero presostato es utilizado en la unidad,Un tercero presostato es utilizado en la unidad,
del tipo reverso, que tiene como función controlardel tipo reverso, que tiene como función controlar
la presión de descarga, accionando el motor della presión de descarga, accionando el motor del
condensador.condensador.

Independiente de que el rearme sea automático alIndependiente de que el rearme sea automático al
desarmar, el compresor queda bloqueado por el CLOdesarmar, el compresor queda bloqueado por el CLO

(vea ítem C).(vea ítem C).

Los valores de desarme para Los valores de desarme para eses presostatos soneses presostatos son
indicados en el ítem 3 - Características Técnicasindicados en el ítem 3 - Características Técnicas
Generales de este manual.Generales de este manual.

c) CLO (Compresor Lock-Out)c) CLO (Compresor Lock-Out)

El CLO es un El CLO es un dispositivo de protección contra ciclajedispositivo de protección contra ciclaje
automático del compresor cuando es apagadoautomático del compresor cuando es apagado
por elementos de seguridad (presostato de alta opor elementos de seguridad (presostato de alta o
baja, Line Break. Está localizado dentro de la cajabaja, Line Break. Está localizado dentro de la caja
eléctrica, uno para cada circuito frigoríeléctrica, uno para cada circuito frigorífifico.co.

El CLO monitora la corriente que pasa en el lazoEl CLO monitora la corriente que pasa en el lazo
sensor, accionando o no un relay si la condiciónsensor, accionando o no un relay si la condición
lógica es falsa o verdadera. Después de lógica es falsa o verdadera. Después de accionadoaccionado
por el dispositivo de protección, el CLO impide elpor el dispositivo de protección, el CLO impide el
reinicio automático cuando se normaliza la situación,reinicio automático cuando se normaliza la situación,
evitando así el ciclaje del evitando así el ciclaje del compresorcompresor..
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Fig. 8 - CLOFig. 8 - CLO

1-2 - Fuente de alimentación1-2 - Fuente de alimentación
2-3 - Contacto normalmente cerrado2-3 - Contacto normalmente cerrado

LAZO SENSORLAZO SENSOR

RELAYRELAY

Una corriente abajo de 4A a través del lazo sensorUna corriente abajo de 4A a través del lazo sensor
hace abrir el contacto normalmente cerrado entre loshace abrir el contacto normalmente cerrado entre los
terminales 2 y 3 del CLO. Los terminales 1 y 2 sonterminales 2 y 3 del CLO. Los terminales 1 y 2 son
de fuente de alimentación 24V (± 10%).de fuente de alimentación 24V (± 10%).

Una vez veriUna vez verifificada y corregida la causa del desarme,cada y corregida la causa del desarme,
el reinicio (RESET) puede hacerse apagando yel reinicio (RESET) puede hacerse apagando y
encendiendo la unidad en el panel de control oencendiendo la unidad en el panel de control o
a través de la restauración de la fuerza del lazoa través de la restauración de la fuerza del lazo
sensor.sensor.

d) Protección de los d) Protección de los CompresoresCompresores

Compresores 220V, 380V Line Break (interno). ElCompresores 220V, 380V Line Break (interno). El
Line Break es un dispositivo de protección contraLine Break es un dispositivo de protección contra
sobrecarga y supercalentamiento del motor delsobrecarga y supercalentamiento del motor del
compresor que se ubica internamente (en el bobinadocompresor que se ubica internamente (en el bobinado
del motor). Él actúa directamente en el circuito dedel motor). Él actúa directamente en el circuito de
fuerza del motor, rearmando automáticamente confuerza del motor, rearmando automáticamente con
la disminución de la temperatura.la disminución de la temperatura.

e) e) Relay de Relay de Secuencia de Secuencia de FaseFase

Las unidades poseen en el cuadro eléctrico un re-Las unidades poseen en el cuadro eléctrico un re-lay de secuencia de fase que solamente libera lalay de secuencia de fase que solamente libera la
tensión de mando si la tensión de mando si la secuencia de fase estuvieresecuencia de fase estuviere
correcta. Cuando esto acontece, el compresor ope-correcta. Cuando esto acontece, el compresor ope-
ra normalmente. Caso el compresor no funcione,ra normalmente. Caso el compresor no funcione,
invierta dos cables de alimentación de la unidad.invierta dos cables de alimentación de la unidad.
Ese procedimiento garantiza que el rele de secuen-Ese procedimiento garantiza que el rele de secuen-
cia de fase libere el funcionamiento del compresorcia de fase libere el funcionamiento del compresor
en el sentido adecuado de operación. El relay deen el sentido adecuado de operación. El relay de
secuencia de fase está presente solamente en lassecuencia de fase está presente solamente en las
unidades trifásicas.unidades trifásicas.

f) f) TTermostato de los Motores:ermostato de los Motores:

Los motores del evaporador y condensador poseenLos motores del evaporador y condensador poseen

un termostato interno que protégelos contra sobreca-un termostato interno que protégelos contra sobreca-
lentamiento. Ese protector corta la alimentación dellentamiento. Ese protector corta la alimentación del
motor; la temperatura interna atinge 130ºC motor; la temperatura interna atinge 130ºC (±5ºC) y(±5ºC) y
vuelta a alimentarlo cuando la temperatura cae vuelta a alimentarlo cuando la temperatura cae parapara
80ºC (± 15ºC).80ºC (± 15ºC).

6.6. LIMPIEZA6.6. LIMPIEZA

a) Serpentines de Airea) Serpentines de Aire

Remueva la suciedad limpiándola con un cepillo,Remueva la suciedad limpiándola con un cepillo,
aspirador de polvo o aire comprimido. Use unaspirador de polvo o aire comprimido. Use un
peine de aletas con un número adecuado de peine de aletas con un número adecuado de aletasaletas
por pulgada para corregir el espacio y eventualespor pulgada para corregir el espacio y eventuales
aplastados del serpentín.aplastados del serpentín.

b) Drenos de Condensadob) Drenos de Condensado

Periódicamente veriPeriódicamente verififique las condiciones de lasque las condiciones de las

líneas de drenaje de condensado. Circule agua limpialíneas de drenaje de condensado. Circule agua limpiay veriy verififique su funcionamiento.que su funcionamiento.

6.7. 6.7. CIRCUITO FRIGORÍFICOCIRCUITO FRIGORÍFICO

TTodas las unidades 50BW odas las unidades 50BW son suministradas son suministradas con:con:
 –  – Plug fusible;Plug fusible;
 –  – Válvulas de servVálvulas de servicio ¼” en la succiicio ¼” en la succión y descarga;ón y descarga;
 –  – Presostato de alta/baja de rearme automátPresostato de alta/baja de rearme automático;ico;
 –  – PPreressosos tata to to ppaarra a ccoontnt rrol ol dde e lla a pprreesisi óón n ddee

descarga;descarga;
 –  – Filtro secador;Filtro secador;
 –  – Visera de líquido con indicador de humedad;Visera de líquido con indicador de humedad;
 –  – Válvulas de expVálvulas de expansión termostáticaansión termostática..

Consulte los Diagramas de Flujo FrigoríConsulte los Diagramas de Flujo Frigorífificos paracos para
la perfecta localización de todos los componentesla perfecta localización de todos los componentes
(Anexo I de este manual).(Anexo I de este manual).

6.8. BANDEJA DE CONDENSADO6.8. BANDEJA DE CONDENSADO

Pieza única de chapa de acero pintada, fuePieza única de chapa de acero pintada, fue
proyectada para permitir una perfecta salida delproyectada para permitir una perfecta salida del
condensado, evitando el inconforto causados por elcondensado, evitando el inconforto causados por el
agua parada y la formación de mohos.agua parada y la formación de mohos.

6.9. AISLAMIENTO TÉRMICO6.9. AISLAMIENTO TÉRMICO

Los paneles y la estructura del gabinete son aisladosLos paneles y la estructura del gabinete son aislados
térmica y acústicamente (con mantas de polietilenotérmica y acústicamente (con mantas de polietileno
expandido auto extinguible). Las líneas de succiónexpandido auto extinguible). Las líneas de succión
son aisladas con polietileno expandido.son aisladas con polietileno expandido.

6.10. ACCESORIO DE ARRANQUE PARA EL6.10. ACCESORIO DE ARRANQUE PARA EL
COMPRESORCOMPRESOR

OPCIONALMENTE, puede ser fornecido un kit deOPCIONALMENTE, puede ser fornecido un kit de
arranque para los equipos monofásicos, para pro-arranque para los equipos monofásicos, para pro-
porcionar al compresor un torque alto en el arranqueporcionar al compresor un torque alto en el arranque
cuando bajo condiciones de baja tensión.cuando bajo condiciones de baja tensión.

6.11. DAMPER6.11. DAMPER

En caso de falla de energía el motor del ventiladorEn caso de falla de energía el motor del ventilador
interno continuará funcionando y el Damper de emer-interno continuará funcionando y el Damper de emer-
gencia tomará aire exterior, de acuerdo con el valorgencia tomará aire exterior, de acuerdo con el valor
seleccionado para la seleccionado para la temperatura interior.temperatura interior.

Obs.: El motor del ventilador interior y Obs.: El motor del ventilador interior y el sistema deel sistema decontrol continuaran funcionando, desde que energi-control continuaran funcionando, desde que energi-
zados por la alimentación eléctrica de emergenciazados por la alimentación eléctrica de emergencia
de la estación. Para esto deberá ser instalado unde la estación. Para esto deberá ser instalado un
reversor de tensión de 48VDC para 220 VAC, conreversor de tensión de 48VDC para 220 VAC, con
potencia de 1400 potencia de 1400 Watts.Watts.
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ANEXO I - CIRCUITO FRIGORÍFICOANEXO I - CIRCUITO FRIGORÍFICO

SIMBOLOGÍA:SIMBOLOGÍA:

  Tubería  Tubería

   Indicación Indicación del del sentido sentido deldel flflujo deujo de
  refrigerante  refrigerante

   Conexión Conexión soldadasoldada

   Línea Línea de de succión: succión: 50BW_24 50BW_24 - - Ø Ø 5/8”5/8”

   50BW_36 50BW_36 - - Ø Ø 3/4”3/4”
   50BW_48 50BW_48 y y 60 60 - - Ø Ø 7/8”7/8”

   Línea Línea de de Descarga Descarga (Ø (Ø 1/2”)1/2”)

   Línea Línea de de Liquido Liquido (Ø (Ø 3/8”)3/8”)

 LS LS

 LD LD

 LL LL

LEYENDA:LEYENDA:

1 - Compresor 1 - Compresor 

2 - Condensador 2 - Condensador 

3 - Evaporador 3 - Evaporador 

4 4 - - Válvula Válvula de de expansión expansión termostática termostática con con equalizaciónequalización 44

externaexterna

5 5 - - Plug Plug fusiblefusible

6 6 - - Válvula Válvula de de servicio servicio y y tomada tomada de de presiónpresión

7 7 - - Filtro Filtro secador secador 

8 8 - - Visor Visor de de liquidoliquido

9 9 - - Presostato Presostato de de baja baja presiónpresión

10 - 10 - Presostato Presostato de de alta alta presiónpresión

11 - 11 - Presostato Presostato de de alta alta presión presión reversoreverso

GABINETE DE LA UNIDAD CONDICIONADORAGABINETE DE LA UNIDAD CONDICIONADORA

50BW_2450BW_24
50BW_3650BW_36
50BW_4850BW_48
50BW_6050BW_60
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ANEXO II - DIAGRAMAS ELÉCTRICOS / DISPOSICIÓN DE LOS COMPONENTESANEXO II - DIAGRAMAS ELÉCTRICOS / DISPOSICIÓN DE LOS COMPONENTES

UNIDADES 50BWA24 - 380V TRIFÁSICOUNIDADES 50BWA24 - 380V TRIFÁSICO
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UNIDADES 50BWA36 - 380V TRIFÁSICOUNIDADES 50BWA36 - 380V TRIFÁSICO
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UNIDADES 50BWUNIDADES 50BWA36 - A36 - 380V TRIFÁSICO (Continuação)380V TRIFÁSICO (Continuação)
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ANEXO III - ANEXO III - PROGRAMA DE MANTENIMIENTPROGRAMA DE MANTENIMIENTO PERIÓDICOO PERIÓDICO

CLIENTE:CLIENTE:

DIRECCIÓN:DIRECCIÓN:

LOCALIZACIÓN DEL EQUIPO:LOCALIZACIÓN DEL EQUIPO:

UNIDAD UNIDAD MODELO: MODELO: Nº Nº SERIE:SERIE:

CÓDIGOS CÓDIGOS DE DE FRECUENCIAS: FRECUENCIAS: A A - - Semanal Semanal B B - - Mensual Mensual C C - - TrimestTrimestral ral D D - - Semestral Semestral E E - - AnualAnual

A B C D EA B C D E

11 INSPECCIÓN GENERALINSPECCIÓN GENERAL
01a01a VeriVerificar fificar fijacionjaciones, rues, ruidos, idos, pérdpérdidas idas y ay aislamieislamientosntos ••
22 COMPRESOR (es)COMPRESOR (es)

02a02a PrePresiósión sn succiucción ón - M- Mediedicióciónn ••
02b02b PrePresiósión dn descaescarga rga - M- Mededicióiciónn ••
02c02c BornBornes - Coes - Conexionexiones - Venes - Verificar erificar el aprel apretado tado y cony contactotactoss ••
02d02d VeVerifirificar precar presossostattatos - Actuaos - Actuacióción (todn (todos)os) ••
02e02e VeriVerificar dispoficar dispositivositivos de proteccis de protección (sobreón (sobrecargacarga/sobre/sobrecalencalentamietamiento)nto) ••
0202ff CoCorrirrienentetes s - - MeMedidicióciónn ••
0202gg TenTensiósión n - - MeMedidicióciónn ••
02h02h VerifiVerificar la elacar la elasticidasticidad de los amord de los amortiguatiguadoredores de goma de los de goma de los compresos compresoresres ••
02i02i VerVerificificar car cablableaeado do de de alialimenmentactaciónión ••
33 CIRCUITO REFRIGERANTECIRCUITO REFRIGERANTE

03a03a DisplDisplay - Coay - Controlntrolar cargar carga de gaa de gas (burbs (burbujeo - suujeo - suciedaciedad - humedd - humedad)ad) ••
0303bb PéPérdrdididas as - V- Vererifiificacarr

••03c03c VerifiVerificar filtcar filtro secro secador ador - Camb- Cambiar si iar si se hase hace nece necesaricesarioo ••03d03d VálvuVálvulas dlas de ee expanxpansión sión - Ve- Verificar rificar funciofuncionamienamientonto ••
03e03e SobSobrecalerecalentamientamiento - Mnto - Medir - Aedir - Ajustar si justar si se hase hace necece necesariosario ••
03f03f SubSubenfriaenfriamiento miento - Me- Medir - dir - CorreCorregir sgir si se i se hace hace necenecesariosario ••
03g03g VerVerificificar aiar aislaslamiemiento dnto de las tue las tuberberíasías ••
44 VENTILADORES DEL EQUIPOVENTILADORES DEL EQUIPO

04a04a VerVerificificar huar huelgelgas en as en el ejel eje dee del motl motoror ••
04b04b VeVerifirificar rocar rodamdamienientos y ctos y cojiojinetneteses ••
0404cc CoCorrierriententes de ls de los moos motortores - Mes - Mededicióiciónn ••
0404dd LiLimpmpieieza dza de loe los rots rotororeses ••
55 SERPENTÍN - SERPENTÍN - EVAPORADEVAPORADOROR

0505aa LiLimpmpieieza dza del ael aleletatadodo ••
0505bb LiLimpmpieieza za drdrenenoo ••
0505cc LiLimpmpieieza dza de la e la babandndejejaa ••
66 SERPENTÍN CONDENSADOR - AIRESERPENTÍN CONDENSADOR - AIRE

0606aa LiLimpmpieieza za dedel all aletetadadoo ••0606bb LiLimpmpieieza dza de la be la banandedejaja ••0606cc LiLimpmpieieza za drdrenenoo ••
77 FILTROS DE ARFILTROS DE AR

0707aa InInspspececcición y ón y lilimpmpieiezaza ••
88 CALENTAMIENTOCALENTAMIENTO

08a08a VerVerificificar caar caleflefactactoreores elés eléctrictricoscos ••
08b08b VeVerifirificar “Flocar “Flow-Sw-Swiwitchtch” (llav” (llave de flujoe de flujo)) ••
0808cc VerVerificificar tear termosrmostattato de o de segseguriuridadadd ••
08d08d VeVerifirificar car conconexiexionones - es - bobornerness ••
99 COMPONENTES ELÉCTRICOSCOMPONENTES ELÉCTRICOS

09a09a InspeInspección gcción genereneral - Verial - Verificar apficar apretadretado, cono, contacto y tacto y limpielimpiezaza ••
09b09b ContControlesroles/Inte/Intertrabartrabamiento miento - Veri- Verificar fuficar funcionncionamienamientoto ••
0909cc TermTermostostato - Veato - Verifirificar accar actuatuacióción y regun y reguladladoo ••
09d09d PanePanel de col de control ntrol - Veri- Verificar acficar actuacituación y ón y señalseñalizacizaciónión ••
09e09e VeriVerifcar tensifcar tensión, corrión, corrienteente, desba, desbalancelanceamienamiento entrto entre fases y la secue fases y la secuenciaencia

de las mismas (Relay de secuencia de fase)de las mismas (Relay de secuencia de fase) ••0909ff VerVerificificar caar calenlentamtamieniento dto de loe los mots motoreoress ••
1010 GABINETEGABINETE
10a10a VerifiVerificar y car y elimineliminar par puntountos de s de oxidaoxidaciónción ••
10b10b ExaminExaminar y corrar y corregir taegir tapas suepas sueltas y vltas y vedadedado del go del gabinabineteete ••
10c10c VerifiVerificar car aislaaislamientmiento o térmico térmico del del gabgabineteinete ••

FRECUENCIAFRECUENCIA
DESCRIPCIÓN DE LOS SERVICIOSDESCRIPCIÓN DE LOS SERVICIOSÍTEMÍTEM
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ANEXO IV - CÁLCULO DE SUBENFRIAMIENTO Y SOBRECALENTAMIENTOANEXO IV - CÁLCULO DE SUBENFRIAMIENTO Y SOBRECALENTAMIENTO

SUBENFRIAMIENTOSUBENFRIAMIENTO

1. De1. Defifinición:nición:

Diferencia entre la temperatura de condensación saturadaDiferencia entre la temperatura de condensación saturada
(T(TCDCD) y la temperatura de la línea de líquido (T) y la temperatura de la línea de líquido (TLLLL))

SR = TSR = TCDCD - T - TLLLL

2. Equipos necesarios para medición:2. Equipos necesarios para medición:

• Manifold• Manifold• • TTermómetro de ermómetro de bulbo o bulbo o electrónico (con electrónico (con sensor desensor de
temperatura)temperatura)

• • Filtro Filtro o o espuma espuma aislanteaislante
• • TTablas ablas de de conversiconversión ón Presión-Temperatura Presión-Temperatura parapara

RefrigerantesRefrigerantes

3. Pasos para medición:3. Pasos para medición:

1º) Coloque el bulbo o sensor del termómetro en contacto1º) Coloque el bulbo o sensor del termómetro en contacto
con la línea de líquido cerca elcon la línea de líquido cerca el fifiltro secador. Cuideltro secador. Cuide
para que la super para que la super fificie esté limpia. Recubra el bulbo ocie esté limpia. Recubra el bulbo o
sensor con la espuma, de modo que se sensor con la espuma, de modo que se lo aísle de lalo aísle de la
temperatura ambiente.temperatura ambiente.

2º2º) ) Instale Instale el manel man ifold ifold en las en las líneas líneas de desde descargacarga

(manómetro de alta) y succión (manómetro de baja).(manómetro de alta) y succión (manómetro de baja).

3º) Después que las condiciones de funcionamiento se3º) Después que las condiciones de funcionamiento se
estabilicen lea la presión en el manómetro de la líneaestabilicen lea la presión en el manómetro de la línea
de descarga.de descarga.

  NOTA:  NOTA:
   Las Las mediciones mediciones deben deben hacerse hacerse con con el el equipo equipo operandooperando

dentro de las condiciones de proyecto de la instalacióndentro de las condiciones de proyecto de la instalación
para permitir alcanzar el desempeño deseado.para permitir alcanzar el desempeño deseado.

4º) De las tablas del Anexo V (R-22/R-407C 4º) De las tablas del Anexo V (R-22/R-407C - Columna con- Columna con
la Presión Saturada del Punto de Ebulición) obtengala Presión Saturada del Punto de Ebulición) obtenga
la temperatura de condensación saturada (Tla temperatura de condensación saturada (TCDCD))

5º) En el termómetro lea la temperatura de la línea de5º) En el termómetro lea la temperatura de la línea de

líquido (Tlíquido (TLLLL). Sustraiga de la temperatura de líquido). Sustraiga de la temperatura de líquido
de condensación saturada. La diferencia es elde condensación saturada. La diferencia es el
subenfriamiento.subenfriamiento.

6º) Si el subenfriamiento estuviere entre 6 y 10°C (para6º) Si el subenfriamiento estuviere entre 6 y 10°C (para
unidades 24) y entre 10 y 15°C (para unidades 48 yunidades 24) y entre 10 y 15°C (para unidades 48 y
60), la carga está correcta. Si está abajo, adicione60), la carga está correcta. Si está abajo, adicione
refrigerante; si está arriba, remueva el refrigerante.refrigerante; si está arriba, remueva el refrigerante.

4. Ejemplo de cálculo:4. Ejemplo de cálculo:

 –  – PresPresión ión de lde la lía línea nea de dde descaescarga rga (ma(manómenómetro) tro) ......260 psig260 psig

 –  – TTemperatura de condensación saturaemperatura de condensación saturada (tabla) da (tabla) .... 49°C49°C

 –  – TTemperatura de la línea de líquido (emperatura de la línea de líquido (termómetro) termómetro) .. 45°C45°C

 –  – Subenfriamiento (sustracción) Subenfriamiento (sustracción) .............................................................. 4°C4°C

 –  – ¡Adicione Refrigerante!¡Adicione Refrigerante!

SOBRECALENTAMIENTOSOBRECALENTAMIENTO

1. De1. Defifinición:nición:

Diferencia entre temperatura de succión (TDiferencia entre temperatura de succión (TSS) y la temperatura) y la temperatura
de evaporación saturada (Tde evaporación saturada (TEVEV))

SA = TSA = TSS - T - TEVEV

2. Equipos necesarios para la medición:2. Equipos necesarios para la medición:

• Manifold• Manifold

• • Termómetro de Termómetro de bulbo o bulbo o electrónico (con electrónico (con sensor desensor de
temperatura)temperatura)

• • Filtro Filtro o o espuma espuma aislanteaislante
• • Tablas Tablas de de conversión Presión-Temperatura paraconversión Presión-Temperatura para

RefrigerantesRefrigerantes

3. Pasos para medición:3. Pasos para medición:

1º) Coloque el bulbo o 1º) Coloque el bulbo o sensor del termómetro en contacto con lasensor del termómetro en contacto con la
línea de succión, lo más cerca posible del bulbo de la válvulalínea de succión, lo más cerca posible del bulbo de la válvula
de expansión. La super de expansión. La super fificie debe estar limpia y la medicióncie debe estar limpia y la medición
debe hacerse en la parte superior del tubo, para evitardebe hacerse en la parte superior del tubo, para evitar
lecturas falsas. Recubra el bulbo o sensor con la espuma,lecturas falsas. Recubra el bulbo o sensor con la espuma,
de manera que se lo aísle de la temperatura ambiente.de manera que se lo aísle de la temperatura ambiente.

2º) 2º) Instale el manifold Instale el manifold en las líneas en las líneas de descarga (manómetrode descarga (manómetro

de alta) y succión (manómetro de baja).de alta) y succión (manómetro de baja).
3º3º) ) Después que Después que las condiciones las condiciones de de funcionamiento sefuncionamiento se

estabilicen, lea la presión en el manómetro de la línea deestabilicen, lea la presión en el manómetro de la línea de
succión. De las tablas del Anexo V (R-22/R-407C - Csucción. De las tablas del Anexo V (R-22/R-407C - Columnaolumna
con la Presión Saturada del Punto de Orvallo), obtenga lacon la Presión Saturada del Punto de Orvallo), obtenga la
temperatura de evaporación saturada (Ttemperatura de evaporación saturada (TEVEV).).

4º) 4º) En el En el termómetro letermómetro lea la tempa la temperatura de eratura de succión (Tsucción (TSS).).
Haga varias lecturas y calcule su promedio que será laHaga varias lecturas y calcule su promedio que será la
temperatura adoptada.temperatura adoptada.

5º) Sustraiga la temperatura de evaporación saturada (T5º) Sustraiga la temperatura de evaporación saturada (TEVEV))
de la temperatura de succión, la diferencia es elde la temperatura de succión, la diferencia es el
sobrecalentamiento.sobrecalentamiento.

6º) 6º) Si Si el el sobrecalentamiensobrecalentamiento estuviere to estuviere entre 6,5° entre 6,5° y y 10,5°C10,5°C(para unidades 24) y entre 4 y 6°C (para unidades 48 y(para unidades 24) y entre 4 y 6°C (para unidades 48 y
60), el regulado de la 60), el regulado de la válvula de expansión está correcto.válvula de expansión está correcto.
Si está abajo, mucho Si está abajo, mucho refrigerante está siendo inyectadorefrigerante está siendo inyectado
en el evaporador y es necesario cerrar la válvula (giraren el evaporador y es necesario cerrar la válvula (girar
el tornillo de regulado a la derecha – sentido horario). Siel tornillo de regulado a la derecha – sentido horario). Si
el sobrecalentamiento está alto, poco refrigerante estáel sobrecalentamiento está alto, poco refrigerante está
siendo inyectado en el evaporador y es necesario abrirsiendo inyectado en el evaporador y es necesario abrir
la válvula (girar el tornillo de la válvula (girar el tornillo de regulado para la izquierda –regulado para la izquierda –
sentido antihorario).sentido antihorario).

4. Ejemplo de cálculo:4. Ejemplo de cálculo:

 – Presión de la línea de succión (manóm – Presión de la línea de succión (manómetro) etro) ...... 75 psig75 psig

 – Te – Tempemperatratura ura de de la la línlínea ea de de sucsuccióción (n (tertermómmómetretro) o) ...15°C...15°C

 –  – TTemperatura de evaporación saturada emperatura de evaporación saturada (tabla) (tabla) .......7°C.......7°C

 – Sobrecalentamiento (sustracción)  – Sobrecalentamiento (sustracción) ................................................8°C..8°C

 – Sobrecalentamiento alto:  – Sobrecalentamiento alto: Abra la válvula de expansiónAbra la válvula de expansión

• OBS.: Después de hacer el • OBS.: Después de hacer el ajuste de la VET, acuérdeseajuste de la VET, acuérdese
de reponer el casco.de reponer el casco.
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ANEXO V - ANEXO V - TTABLAS DE PROPIEDADES DE LOS ABLAS DE PROPIEDADES DE LOS REFRIGERANTESREFRIGERANTES

PRESSÃO (PSIG) / TEPRESSÃO (PSIG) / TEMPERATURA MPERATURA (CELSIUS)(CELSIUS)

PPSSIIG  G  0  0  1  1  2  2  3  3  4  4  5  5  6  6  7  7  8  8  9  9  PPSSIIGG

3030    --114  4  --1133..4  4  --1133..3  3  --1122..1  1  --1111..6  6  --1111..1  1  --1100..5  5  --110  0  --99..5  5  --88..99    3030

4040    --88..4  4  --77..8  8  --77..3  3  --66..8  8  --66..3  3  --55..8  8  --55..3  3  --44..9  9  --44..4  4  --33..99    4040

5050    --33..5  5  --3  3  --22..6  6  --22..1  1  --11..6  6  --11..2  2  --00..8  8  --00..4  4  0  0  00..44    5050

6060    00..8  8  11..2  2  11..6  6  2  2  22..4  4  22..8  8  33..2  2  33..6  6  4  4  44..44    6060

7070    44..8  8  55..1  1  55..5  5  55..8  8  66..2  2  66..5  5  66..9  9  77..2  2  77..6  6  88    7070

8080    88..3  3  88..7  7  9  9  99..4  4  99..7  7  1100..1  1  1100..4  4  1100..7  7  111  1  1111..33    8080

9090    1111..6  6  1111..9  9  1122..2  2  1122..5  5  1122..8  8  1133..1  1  1133..5  5  1133..8  8  1144..1  1  1144..44    9090

100100    1144..7  7  115  5  1155..3  3  1155..6  6  1155..9  9  1166..2  2  1166..5  5  1166..8  8  117  7  1177..33    100100

111100    1177..6  6  1177..9  9  1188..2  2  1188..4  4  1188..7  7  119  9  1199..3  3  1199..6  6  1199..8  8  2200..11    111010

120120    2200..4  4  2200..7  7  221  1  2211..2  2  2211..5  5  2211..7  7  2211..9  9  2222..2  2  2222..4  4  2222..77    120120

130130    2222..9  9  2233..1  1  2233..4  4  2233..6  6  2233..9  9  2244..1  1  2244..4  4  2244..6  6  2244..9  9  2255..11    130130

140140    2255..4  4  2255..6  6  2255..9  9  2266..1  1  2266..4  4  2266..6  6  2266..8  8  227  7  2277..3  3  2277..55    140140

150150    2277..7  7  2277..9  9  2288..2  2  2288..4  4  2288..6  6  2288..8  8  2299..1  1  2299..3  3  2299..5  5  2299..77    150150

160160    330  0  3300..2  2  3300..4  4  3300..6  6  3300..8  8  3311..1  1  3311..3  3  3311..5  5  3311..7  7  3322    160160

170170    3322..2  2  3322..4  4  3322..6  6  3322..8  8  333  3  3333..2  2  3333..4  4  3333..6  6  3333..8  8  3344    170170

180180    3344..2  2  3344..4  4  3344..6  6  3344..8  8  335  5  3355..2  2  3355..4  4  3355..6  6  3355..8  8  3366    180180

190190    3366..2  2  3366..4  4  3366..6  6  3366..7  7  3366..9  9  3377..1  1  3377..3  3  3377..5  5  3377..7  7  3377..99    190190

200200    3388..1  1  3388..3  3  3388..4  4  3388..6  6  3388..8  8  339  9  3399..2  2  3399..4  4  3399..5  5  3399..77    200200

210210    3399..9  9  4400..1  1  4400..2  2  4400..4  4  4400..6  6  4400..8  8  441  1  4411..2  2  4411..4  4  4411..55    210210

220220    4411..7  7  4411..9  9  4422..1  1  4422..3  3  4422..4  4  4422..6  6  4422..8  8  443  3  4433..2  2  4433..44    220220

230230    4433..5  5  4433..7  7  4433..8  8  444  4  4444..2  2  4444..4  4  4444..5  5  4444..7  7  4444..9  9  4455    230230

240240    4455..2  2  4455..4  4  4455..5  5  4455..7  7  4455..9  9  446  6  4466..2  2  4466..4  4  4466..5  5  4466..77    240240

250250    4466..8  8  447  7  4477..1  1  4477..3  3  4477..5  5  4477..6  6  4477..8  8  4477..9  9  4488..1  1  4488..22    250250

260260
   4488..4  4  4488..6  6  4488..7  7  4488..9  9  449  9  4499..2  2  4499..3  3  4499..5  5  4499..6  6  4499..88

   260260
270270    550  0  5500..1  1  5500..3  3  5500..4  4  5500..6  6  5500..7  7  5500..9  9  551  1  5511..2  2  5511..44    270270

280280    5511..5  5  5511..6  6  5511..8  8  5511..9  9  5522..1  1  5522..2  2  5522..4  4  5522..5  5  5522..7  7  5522..88    280280

290290    553  3  5533..1  1  5533..3  3  5533..4  4  5533..6  6  5533..7  7  5533..9  9  5544..1  1  5544..2  2  5544..44    290290

300300    5544..5  5  5544..6  6  5544..8  8  5544..9  9  555  5  5555..2  2  5555..3  3  5555..5  5  5555..6  6  5555..77    300300

310310    5555..9  9  556  6  5566..1  1  5566..3  3  5566..4  4  5566..6  6  5566..7  7  5566..8  8  557  7  5577..11    310310

320320    5577..2  2  5577..4  4  5577..5  5  5577..6  6  5577..8  8  5577..9  9  558  8  5588..1  1  5588..3  3  5588..44    320320

330330    5588..5  5  5588..7  7  5588..8  8  5588..9  9  5599..1  1  5599..2  2  5599..3  3  5599..4  4  5599..6  6  5599..77    330330

340340    5599..8  8  660  0  6600..1  1  6600..2  2  6600..4  4  6600..5  5  6600..6  6  6600..7  7  6600..9  9  6611    340340

350350    6611..1  1  6611..2  2  6611..4  4  6611..5  5  6611..6  6  6611..8  8  6611..9  9  662  2  6622..2  2  6622..33    350350

360360    6622..4  4  6622..6  6  6622..7  7  6622..8  8  6622..9  9  663  3  6633..1  1  6633..2  2  6633..4  4  6633..55    360360
370370    6633..6  6  6633..7  7  6633..8  8  6633..9  9  664  4  6644..1  1  6644..2  2  6644..4  4  6644..5  5  6644..66    370370

380380    6644..7  7  6644..8  8  6644..9  9  665  5  6655..1  1  6655..3  3  6655..4  4  6655..5  5  6655..6  6  6655..77    380380

PPSSIIG  G  0  0  1  1  2  2  3  3  4  4  5  5  6  6  7  7  8  8  9  9  PPSSIIGG

RELACIÓN TEMPERATURA DE SATURACIÓN x PRESIÓN (R-22)RELACIÓN TEMPERATURA DE SATURACIÓN x PRESIÓN (R-22)

  

PRESIÓN (psig) / TEMPERATURA (°C)PRESIÓN (psig) / TEMPERATURA (°C)
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Temp.Temp.
(F°)(F°)

TempTemp
(C°)(C°)

Pressão saturadaPressão saturada
do ponto dedo ponto de

ebulição (kPa)ebulição (kPa)

Pressão saturadaPressão saturada
do ponto dedo ponto de

ebulição (psig)ebulição (psig)

Pressão saturadaPressão saturada
do ponto dedo ponto de

orvalho (kPa)orvalho (kPa)

Pressão saturadaPressão saturada
do ponto dedo ponto de

orvalho (psig)orvalho (psig)

-40-40 -40,0-40,0    1188,,662  2  22,,7  7  1155,,555  5  44,,6  6  iinnHHgg

-35-35 -37,2-37,2    3355,,117  7  55,,1  1  33,,003  3  00,,9  9  iinnHHgg

-30-30 -34,4-34,4    5533,,009  9  77,,7  7  1111,,004  4  11,,66

-25-25 -31,7-31,7    7733,,009  9  1100,,6  6  2266,,889  9  33,,99

-20-20 -28,9-28,9    9944,,446  6  1133,,7  7  4444,,882  2  66,,55

-15-15 -26,1-26,1    111188,,559  9  1177,,2  2  6644,,113  3  99,,33

-10-10 -23,3-23,3    114444,,111  1  2200,,9  9  8844,,881  1  1122,,33

-5-5 -20,6-20,6    117722,,337  7  2255,,0  0  110088,,225  5  1155,,77

00 -17,8-17,8    220033,,440  0  2299,,5  5  113333,,776  6  1199,,44

55 -15,0-15,0    223366,,550  0  3344,,3  3  116622,,003  3  2233,,55

1010 -12,2-12,2    227722,,335  5  3399,,5  5  119922,,337  7  2277,,99

1515 -9,4-9,4    331111,,665  5  4455,,2  2  222255,,446  6  3322,,77

2020 -6,7-6,7    335533,,002  2  5511,,2  2  226611,,332  2  3377,,99

2525 -3,9-3,9    339977,,883  3  5577,,7  7  229999,,993  3  4433,,55

3030 -1,1-1,1    444466,,110  0  6644,,7  7  334411,,999  9  4499,,66

3535 1,71,7    449977,,881  1  7722,,2  2  338866,,880  0  5566,,11

4040 4,44,4    555522,,996  6  8800,,2  2  443355,,775  5  6633,,22

4545 7,27,2    661122,,226  6  8888,,8  8  448877,,446  6  7700,,77

5050 10,010,0    667755,,000  0  9977,,9  9  554433,,331  1  7788,,88

5555 12,812,8    774411,,888  8  110077,,6  6  660033,,330  0  8877,,55

6060 15,615,6    881122,,990  0  111177,,9  9  666677,,442  2  9966,,88

6565 18,318,3    888888,,774  4  112288,,9  9  773355,,668  8  110066,,77

7070 21,121,1    996688,,772  2  114400,,5  5  880088,,776  6  111177,,33

7575 23,923,9    11005533,,552  2  115522,,8  8  888855,,998  8  112288,,55

8080 26,726,7    11114433,,116  6  116655,,8  8  996688,,772  2  114400,,55

8585 29,429,4    11223388,,330  0  117799,,6  6  11005566,,228  8  115533,,22

9090 32,232,2    11333388,,228  8  119944,,1  1  11114499,,336  6  116666,,77

9595 35,035,0    11444433,,777  7  220099,,4  4  11224477,,996  6  118811,,00

100100 37,837,8    11555544,,777  7  222255,,5  5  11335522,,007  7  119966,,11

105105 40,640,6    11667711,,229  9  224422,,4  4  11446622,,338  8  221122,,11

110110 43,343,3    11779944,,771  1  226600,,3  3  11557788,,991  1  222299,,00

115115 46,146,1    11992233,,664  4  227799,,0  0  11770022,,332  2  224466,,99

120120 48,948,9    22005588,,778  8  229988,,6  6  11883322,,663  3  226655,,88

125125 51,751,7    22220000,,881  1  331199,,2  2  11996699,,884  4  228855,,77

130130 54,454,4    22334499,,005  5  334400,,7  7  22111133,,994  4  330066,,66

135135 57,257,2    22005544,,887  7  336633,,3  3  22226677,,000  0  332288,,88

140140 60,060,0    22666688,,228  8  338877,,0  0  22442277,,665  5  335522,,11

145145 62,862,8    22883388,,558  8  441111,,7  7  22559966,,557  7  337766,,66

150150 65,665,6    33001166,,446  6  443377,,5  5  22777755,,115  5  440022,,55

Tabela de Saturação R-407CTabela de Saturação R-407C

  

TablTabla de a de Saturación R-407CSaturación R-407C

Presión saturada delPresión saturada del
punto de ebuliciónpunto de ebulición

(kPa)(kPa)

Presión saturada delPresión saturada del
punto de ebuliciónpunto de ebulición

(psig)(psig)

Presión saturada delPresión saturada del
punto de rocío (kPa)punto de rocío (kPa)

Presión saturada delPresión saturada del
punto de rocío (psig)punto de rocío (psig)
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IOM 50BWA 24IOM 50BWA 24/36/48/60 EXP 50Hz - D - /36/48/60 EXP 50Hz - D - 09/1309/13 256.01.079256.01.079

El fabricante se reserva el derecho a discontinuar o modificar las especificaciones o diseños sin previo aviso.El fabricante se reserva el derecho a discontinuar o modificar las especificaciones o diseños sin previo aviso.

ISO 9001ISO 9001
ISO 14001ISO 14001

OHSAS 18001OHSAS 18001


